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Seria B1

Zawor kulowy miedzykotnierzowy zeliwny

Zawory odcinajgce

Obszary zastosowan

ORONSNO,
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4 www.brandoni.it



Seria B1

Seria B1 to zawory kulowe odcinajgce miedzykotnierzowe sktadajg sie z zeliwnego korpusu i ptywajgcej kuli, wy-
konane sg zgodnie z wymaganiami surowych norm produktowych i systemu zarzgdzania jokoscig ISO 9001.
Zawory kulowe serii B1 majg zastosowanie w cieptownictwie, klimatyzacji (HVAC), sektorach zwigzanych z centralnym
ogrzewaniem i gospodarkg wodno-kanalizacyjng, w przemysle i rolnictwie, do sprezonego powietrza, olejow, weglowo-

dordéw. (Prosimy sprawdzi¢ poprawnos¢ wyboru)

TAK: mogg by¢ instalowane zaréwno w linii jak i na kohcu rurociggu, odpowiednie do pracy gdzie wystepuje wiele cykli
ON/OFF, majg zintegrowany kotnierz ISO 5211 umozliwigjacy instalacje szerokiej gamy napeddw.
Zawory kulowe serii B1 majg prosty peten przelot, ktéry zmniejsza turbulencije strumienia i minimalizuje straty cisnienia.

IE: stosowac¢ do pary wodnej, do dtawienia i regulacji przeptywu.

1.Malowanie wewneftrzne i zewnetrzne farbg
epoksydowq odporng na wysokq femperature.
Farba na bazie wody, przyjazna srodowisku
naturalnemu.

2.Dla DN 40-100 kotnierz ISO 5211 zintegrowany.
Dla DN 20-32 dostepny osobny zestaw ISO 5211 do 2
montazu napedow.

3.Usuwajqgc i obracajgc ptyte o 90° mozna
zablokowaé dzwignie zaworu w potozeniu
ON lub OFF.

4.Dynamiczne uszczelnienie trzpienia dwoma
O-ringami gwarantuje szczelnos¢ zaworu nawet w
ciezkich warunkach pracy.

5.Przeciwwydmuchowe zabezpieczenie trzpienia.

6.Uszczelnienie kuli wzmocniony PTFE. Przy zmianach
temperatury moment obrotowy pozostaje staty.

7.Kula z petnym prostym przelotem z chromowanego
mosigdzu lub stali nierdzewne;.

8.Kompaktowa konstrukcja, dtugos¢ zabudowy
nienormalizowana.

Akcesoria Napedy
= Termiczna ostona trzpienia = Napedy pneumatyczne dwu- i jednostronnego dziatania
= Nasadka kwadrat pod klucz do zasuw Na zyczenie: wytqgcezniki krancowe, wskaznik potozenia
= Kolumna frzpienia do przytgczy wodociggowych = Napedy elekiryczne
= Zestaw blokujgcy ramie zaworu = Przektadnie simakowe
=2 Zestaw wytqcznikéw krancowych ON/OFF
=2 Zestaw do montazu napeddw z kotnierzami ISO Wykonania specjalne
= Otwdr przelotowy kuli do dezynfekcji termicznej przeciw legionelli.
Specyfikacja na stronie 24 =» Korek spustowy
c E Zgodnie z Dyrektywq 97/23/CE PED Normy dot. konstrukcji i prob (odpowiednio):

Kotnierze: EN 1092, ANSIB16.5 #150

Konstrukcija: EN 1983, EN13445, ISO 5211

Oznakowanie: EN19

Proby:  100% proba zgodnie z EN 12266 kl. A
(ISO 5208 kl. A)
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Zawory odcinajgce

Zawor kulowy miedzykotnierzowy zeliwny

o~
o - -
S : N SRR -
5 12 10 I
o 9 iss! n°x, M
. . ISO 5211
+ ///\8 \ n°x
AR : . ]
Ny
[ I S
- an )
| |
o \\// o
as
L\M —— (Z)J
QP
1 (3 8] OF
A @cC
: |
Q o
O .
<l 12 9 T S -
o 11 [,
S |
Do
- 1505211
[a'a Y 8 = 7
\8
T
6 _
L5 T
1
.\N
14 B 8
A

www.brandoni.it



e, Seri@ BT

Materiaty
Czesé Materiat
1 Korpus EN GJL 250
2 Kotnierz EN GJL 250 o
3 Kula Mosigdz CuZn40Pb2 chromowany / AlSI304 / AISI316 %
4 Uszczelnienie kuli Wzmocniony PTFE T
5 Trzpien Mosigdz CuZn40Pb2 / AISI304 / AlSI316 %
6 Podktadka $lizgowa PTFE ko)
7 Pierscien Mosiqdz CuZn40Pb2 / AISI304 / AlSI316 o
8 O-ring NBR / FKM (Viton®) g
9 Dzwignia Stal weglowa z powtokq epoksydowq =
10 Ptyta oporowa Stal weglowa ocynkowana ,c\‘vs
" Podktadka sprezysta Stal weglowa ocynkowana
12 Nakretka Stal weglowa ocynkowana

Wymiary (mm)

DN 20 25 32 40 50 65 80 100
P 20 25 32 40 50 63 76 95
A nieznormalizowany 40 50 55 65 80 100 120 130
H 83 96 101 125 133 142 166 181
H1 52 59 64 78,5 87 95 118 132,5
B 160 170 170 230 230 230 280 360
C EN 1092/2 PN16 105 115 140 150 165 185 200 220
n°xM 4xM12 [4xM12 | 4xM16 | 4xM16 | 4xM16| 4xM16 | 8x M16 | 8x M16
F 75 85 100 110 125 145 160 180
1SO 5211 FO3 F04 F04 FO5 FO5 FO5 FO7 FO7
J 36 42 42 50 50 50 70 70
n°xq 4xM5 | 4xM5 | 4xM5 4x7 4x7 4x7 4x9 4x9
E 11,5 14,5 14,5 17,5 17,5 17,5 20 20
S 9 " " 14 14 14 17 17
Masa (ko)
B1.000 19 2,54 36 51 6,4 838 11,5 14,8
B1.010-B1.011 19 2,54 36 54 7, 10,5 12,7 18,5
Moment roboczy (Nm)
Nm | | 15 | 18 | 18 | 18 | 20| 40 | 70 | 100

Uwaga: Aby wybrac odpowiedni naped rekomendujemy pomnozy¢ moment roboczy przez wspétczynnik bezpieczenstwa, K=1.5
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Zawory odcinajgce

Zawor kulowy miedzykotnierzowy zeliwny

Cisnienie max. Temperatura
Ciecze * Montaz Temperatura | min °C Max°C
MIEDZYKOENIERZOWY | KONIEC RUROCIAGU ciggta chwilowa
L1 G2,2 L1 G212
Gazy niebezpieczne Gl NIE NIE
NBR -10 100 100 - 110
Ciecze niebezpieczne L1 16 bar 10 bar FKM (viton®) | -10 100 150 - 170
Uwaga: Max. ci$nienie rob. zmniejsza sie jezeli temperatura wzrasta;
Pozostate ciecze G2, L2 16 bar 10 bar Patrz wykres "ci$nienie/temperatura”
G1, L1, G2, L2: patrz tabela obok
#: Gazy niebezpieczne, ptyny (wybuchowe, tatwopalne, toksyczne) zgodnie z
97/23/CE PED i 67/548/WE
Wykres cisnienie/ temperatura
-4 32 68 104 140 176 212 248 284 320 °F
bar psi
25 362
20 290
15 S 217
10 145
6.2 bar
5 3.6 bar A 72
Ciecz - linia nasycenia pary (Ciecz: woda) 2 bar 77
‘ 777

25 -10 0 20 40 60 80 100 120 140 150 160 °C

ZAKRES NIEODPOWIEDNI DLA PARY. NIE STOSOWAC jezeli temperatura i ci$nienie sa ponizej linii nasycenia na wykresie ciecz-para wodna ( obszar zakreskowany m

o o] N o o w0 o 8
N N ™ < [¥p] ~O [¢e] —
mmH20/m 5 5 % & 3 33 3
1000 7 7 7 7 7 7 7
/ / / /] /
/ / YA A
/ / / |/ /
// / / // /
100 / / / /
/ / / / /
/ / ARy /
/ / / /
/ /)
/ aay,
10
1 10 100 1000 m? /h
Wykres Kv - DN
DN 20 25 32 40 50 65 80 100
Kv mc/h 47,7 83,5 1504 255 435 672 947 1508
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................................................................................................................ . Seria B1

Zawory odcinajgce

B1.000 B1.010 B1.011

Korpus: EN GJL 250 Korpus: EN GJL 250 Korpus: EN GJL 250
Kula: Mosigdz CuZn40Pb2 Kula: AISI 304 Kula: AISI 304
Trzpieh: Mosigdz CuZn40Pb2 | Trzpien: Mosigdz CuZn40Pb2 | Trzpieh: AlSI 304
O-ring: NBR O-ring: NBR O-ring: NBR

Temp: -10 +100°C Temp: -10 +100°C Temp: -10 +100°C

Malowanie: Kolor RAL 5002

B1.000 B1.010 B1.011

Korpus: EN GJL 250 Korpus: EN GJL 250 Korpus: EN GJL 250
Kula: Mosigdz CuZn40Pb2 Kula: AISI 304 Kula: AISI 304
Trzpieh: Mosigdz CuZn40Pb2 | Trzpien: Mosigdz Trzpien: AlSI 304
O-ring: FKM CuZn40Pb2 O-ring: FKM

Temp: -10 +150°C O-ring: FKM Temp: -10 +150°C

Temp: -10 +150°C
Malowanie: Kolor RAL 5002 * Rekomendowany obszar zastosowan - c.o. & Woda o temp. do 150 °C

Wersje specjalne na zamdwienie
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Seria B2.1

Zawor kulowy kotnierzowy z zeliwa sferoidalnego

Zawory odcinajgce

Obszary zastosowan

WODA KLIMATYZACJA GAZ OGRZEWANIE PRZEMYSt POZARNICTWO
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Seria B2.1

Seria B2.1 to zawory kulowe odcinajgce z dzielonym korpusem sktadajq sie z korpusu z zeliwa sferoidalnego i ptywaja-
cej kuli, wykonane sg zgodnie z wymaganiami surowych norm produktowych i systemu zarzgdzania jakoscig ISO 9001.
Zawory kulowe serii B2.1 majq zastosowanie w cieptownictwie, klimatyzacji (HVAC), sektorach zwigzanych z centralnym
ogrzewaniem i gospodarkg wodno-kanalizacyjna, w przemysle i rolnictwie, do sprezonego powietrza, olejow, weglowo-
dordw.

(Prosimy sprawdzi¢ poprawnos¢ wyboru)

TAK: mogq by¢ instalowane zardwno w linii jak i na kohcu rurociggu, odpowiednie do pracy gdzie wystepuje wiele cykli
ON/OFF, majg zintegrowany kotnierz ISO5211 umozliwiajgcy instalacje szerokiej gamy napeddw.
Zawory kulowe serii B2.1 majq prosty peten przelot, ktéry zmniejsza turbulencje strumienia i minimalizuje straty cisnienia.

Zawory odcinajgce

IE: stosowac¢ do pary wodnej, do dtawienia i regulacji przeptywu.

1.Malowanie wewnetrzne i zewnetrzne farbg
epoksydowq odporng na wysokg temperature.
Farba na bazie wody, przyjazna srodowisku
naturalnemu.

2.Kotnierz ISO 5211 zintegrowany.

3.Usuwajgc i obracajgc ptyte o 90° mozna
zablokowac¢ dzwignie zaworu w potozeniu
ON lub OFF.

4.Dynamiczne uszczelnienie frzpienia dwoma
O-ringami gwarantuje szczelnos¢ zaworu nawet
w ciezkich warunkach pracy.

5.Przeciwwydmuchowe zabezpieczenie trzpienia.
6.Uszczelnienie kuli wzmocniony PTFE. Przy
zmianach temperatury moment obrotowy

pozostaje staty.

7.Kula z petnym prostym przelotem z
chromowanego mosigdzu lub stali nierdzewne;.

Akcesoria Napedy
= Termiczna ostona frzpienia = Napedy pneumatyczne dwu- i jednostronnego dziatania
2 Nasadka kwadrat pod klucz do zasuw Na zyczenie: wytqczniki krancowe, wskaznik potozenia
2 Kolumna trzpienia do przytqczy wodociggowych = Napedy elekiryczne
=2 Zestaw do montazu napeddw z kotnierzami ISO = Przektadnia Slimakowa
= Zestaw blokujgcy ramie zaworu
2 Zestaw wytgcznikdw krancowych ON/OFF Wykonania specjalne
= Otwdr przelotowy kuli do dezynfekcji termicznej przeciw legionelli
Specyfikacja na stronie 24 = Korek spustowy
c E Zgodnie z Dyrektywq 97/23/CE PED Normy dot. konstrukciji i préb (odpowiednio):
Dtugos¢ zabudowy: EN558/1 (ISO 5752)

Kotnierze: EN1092, ANSIB16.5 #150

Konstrukcja: EN 1983, EN13445, ISO 5211

Oznaokowanie: EN19

Préby: 100% proba zgodnie z EN 12266 kl. A
(ISO 5208 kl. A)

' Zgodnie znormq EN 13774,
DVGW certyfikat DVGW do gazu
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Zawory odcinajgce

Zawor kulowy kotnierzowy z zeliwa sferoidalnego

B2.0/B2.1 - DN 250

B2.1-DN 15-150
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Seria B2.1

Zawory odcinajgce

Materiaty
Czesé Materiat

1 Korpus EN GJS 400-15 / EN GJL250%, pokrycie epoksydowe
2 Kotnierz EN GJS 400-15 / EN GJL250%, pokrycie epoksydowe
3 Kula Mosigdz CuZn40Pb2 chromowany / AlSI 304 / AlSI 316 / EN GJL250**
4 Uszczelnienie kuli Wzmocniony PTFE

5 Trzpien Mosigdz CuZn40Pb2 / AlSI 304 / AISI 316

6 Podktadka $lizgowa PTFE

7 Pierscien Mosiqgdz CuZn40Pb?2 / AlSI 304 / AlSI 316

8 O-ring NBR /FKM (Viton®)

9 Dzwignia Stal weglowa, pokrycie epoksydowe
10 Ptyta oporowa Stal weglowa ocynkowana
1 Podktadka sprezysta Stal weglowa ocynkowana
12 Tuleja dzwigni EN GJS 400-15
13 Kotek oporowy dzwigni Stal weglowa ocynkowana
14 Pierscien przeciwwydmuchowy | AlSI 302
15 Podstawa przektadni simak. | EN GJS 400-15 / EN GJL 250
16 Przektadnia §limakowa -
17 Sruby Stal weglowa ocynkowana

¥*: tylko DN 200-250
%%: DN 250 z kulg z EN GJL 250 - kod: 02.040

Wymiary (mm)

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 | 250%**
P 15 20 25 32 40 50 63 76 95 120 145 190 240
A (B2.1) EN 558/1 - 14 (ex DIN 3202 F4) 115 120 125 130 140 150 170 180 190 200 210 - -
A (B2.0) EN 558/1 - 14 (ex DIN 3202 F5) - - - - - - - - - - - 400 450
A(F2.1) EN 558/1 - 29 (wczesniej NF 29-323) - - - - 136 142 154 160 172 186 200 - -
H 84 84 9 101 125 135 143 165 180 225 243 320 448
H1 50,5 52 59 64 78,5 87 95 118 132,5 165 182,5 230 335
B 160 160 170 170 230 230 230 280 360 450 560 1000 101
C EN1092/2 PN 16 95 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 340 405
a - - - - - - - - - - - - 490
\% - - - - - - - - - - - - 500
T - - - - - - - - - - - - 284
1ISO 5211 Fo4 Fo4 Fo4 Fo4 FO5 FO5 FO5 Fo7 FO7 F10 F10 F12 12
J 42 42 42 42 50 50 50 70 70 102 102 125 125
n°x3@q 4x6 4x6 4x6 4x6 4x7 4x7 4x7 4x9 4x9 | 4x11 | 4x11 | 4x13 | 4x13
E 11,5 11,5 14,5 14,5 17,5 17,5 17,5 20 20 24,5 24,5 27 92
S 09 09 aon on O14 | O14 | O14 | O17 | O17 | O22 | O22 | O27 | @45
Masa (kg)
B2.100 26 33 4,2 58 7,5 9 10,5 15,5 18,5 28 385 93 180
B2.111-B2.122 2,6 33 4,2 58 7.8 9,7 12,2 16,7 22,2 358 46,6 17 180

Moment roboczy (m)

Nm \ | 15 | 15 | 18 | 18 | 18 | 20 | 40 | 70 | 100 | 180 | 250 | 600 | 2000
Uwaga: Aby wybraé¢ odpowiedni naped rekomendujemy pomnozy¢ moment roboczy przez wspoétczynnik bezpieczenstwa, K=1.5
*%%: Srednica DN 250 jest dostarczana z przektadnia slimakowa w standardzie
Owiercenie
DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250
Wymiar Owiercenie PN 16 EN1092/2 |  std std std std std std std std std std std std std
ko‘;merzy Owiercenie PN 10EN1092/2 | = = = = = = = = = = = opt | opt
2 odnieyz Owiercenie PN 6 EN1092/2 | opt opt opt opt opt opt opt opt opt opt opt opt opt
9 Owiercenie PN 25 EN1092/2 = = = = = = opt = no no no no no

PN16 EN1092/2
GENTO9/ Owiercenie ANSIB16.5 #150 | opt opt opt opt opt opt opt opt opt* opt opt opt opt

std: standard / opt: opcja na zaméwienie / =: jak dla PN16
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Zawory odcinajgce

Zawor kulowy kotnierzowy z zeliwa sferoidalnego

Cisnienie max. Temperatura
Ciecze * Montaz Temperatura | min °C Max°C
MIEDZYKONIERZOWY | KONIEC RUROCIAGU ciggta chwilowa
commenpecne | 45SPUEED | Ul | ||
Ciecze niebezpieczne ]ﬁg g;l?g,]\é—gg 0 10 bar Uwaga: Max. ci$nienie spada jezeli temperatura ro$nie,

Patrz wykres "ci$nienie/temperatura
16 bar DN15-200

10 bar DN250
*: Gazy niebezpieczne, ptyny (wybuchowe, tatwopalne, toksyczne) zgodnie z 97/23/CE PED i 67/548/WE

Pozostate ciecze 10 bar

Wykres cisnienie/ temperatura

-4 32 68 104 140 176 212 248 284 320 °F
bar psi
25 362
20 290
15 N 217
10 145
6.2 bar
5 b 3.6 bar | 72
Ciecz - linia nasycenia pary (Ciecz: woda) ar 77
! 777

25 -10 0 20 40 60 80 100 120 140 150 160  °C

ZAKRES NIEODPOWIEDNI DLA PARY. NIE STOSOWAC jezeli temperatura i ci$nienie sa ponizej linii nasycenia na wykresie ciecz-para wodna ( obszar zakreskowany m

o 7o) o o o
2 & & ® ¢ 8 %88 & 28 §
mmH20/m a 5 B & 8 5 & 86 6 6 &8 B
1000 7 7 7 7 7 7 7 7 77 7
/ / / / / / / / /
/ YRRy A AR // /
/ / / / 1/ / / / /
/ / / / / / /
/ // / /// / /
100 / / / / / / /
/ / / / / / / /
/ / / /o / /
/ / / / / /
/ / /) / /
/) ey, ey
0 / / / /
1 10 100 1000 m3 /h
Wykres Kv - DN
DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250
Kv mc/h 223 47,7 83,5 1504 255 435 672 947 1508 2633 4261 5957 10510
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. O-ring: NBR

B2.100

Korpus: EN GJS 400-15

Kula: Mosigdz CuZn40Pb2
Trzpieh: Mosiqdz CuZn40Pb2
O-ring: NBR

Temp: -10 +100°C

B2.000
Korpus: EN GJL 250

F2.100
Patrz: B2.100

Malowanie: Kolor RAL 5002

B2.100 GAZ

Korpus: EN GJS 400-15

Kula: Mosigdz CuZn40Pb2
Trzpien: Mosiqdz CuZn40Pb2
O-ring: NBR

Temp: -10 +70°C

Malowanie: Kolor RAL 5002

. O-ring: FKM

Malowanie: Kolor RAL 5002

B2.100 FKM

Korpus: EN GJS 400-15
Kula: Mosigdz CuZn40Pb2

O-ring: FKM
Temp: -10 +150°C

Wykonania specjalne na zamdwienie

B2.110

Korpus: EN GJS 400-15

Kula: AlSI 304

Trzpieh: Mosiqdz CuZn40Pb2
O-ring: NBR

Temp: -10 +100°C

B2.010
Korpus: EN GJL 250

F2.110
Patrz: B2.110

B2.110 GAZ

Korpus: EN GJS 400-15

Kula: AISI 304

Trzpien: Mosigdz CuZn40Pb2
O-ring: NBR

Temp: -10 +70°C

B2.110 FKM

Korpus: EN GJS 400-15
Kula: AISI 304

Trzpieh: Mosigdz CuZn40Pb2|Trzpien: Mosiqdz CuZn40Pb2

O-ring: FKM
Temp: -10 +150°C

www.brandoni.it

B2.111

Korpus: EN GJS 400-15
Kula: AlSI 304

Trzpienh: AlSI 304
O-ring: NBR

Temp: -10 +100°C

. Dostepne wykonania o kodzie B2.0 9 dla typoszeregu DN 200 - 250

B2.011
Korpus: EN GJL 250

F2.111
Patrz: B2.111

CET W

B2.121

Korpus: EN GJS 400-15
Kula: AISI 316

Trzpienh: AlSI 304
O-ring: NBR

Temp: -10 +100°C

B2.021
Korpus: EN GJL 250

| Dostepne wykonania o kodzie F2 9 Dia diugosci zabudowy zgodnie z EN 558/1-29 cssinej 20329

F2.121
Patrz: B2.121

CEoviw D @ W

B2.111 GAZ

Korpus: EN GJS 400-15
Kula: AISI 304

Trzpien: AlSI 304
O-ring: NBR

Temp: -10 +70°C

B2.111 FKM

Korpus: EN GJS 400-15
Kula: AISI 304

Trzpien: AlSI 304
O-ring: FKM

Temp: -10 +150°C

B2.121 GAZ

Korpus: EN GJS 400-15
Kula: AISI 316

Trzpien: AISI 304
O-ring: NBR

Temp: -10 +70°C

B2.121 FKM

Korpus: EN GJS 400-15
Kula: AISI 316

Trzpien: AlSI 304
O-ring: FKM

Temp: -10 +150°C

* Rekomendowany obszar zastosowan - c.o. = Woda o temp. do 150 °C

Zawory odcinajgce




Seria B2.3/7

B2.3 Zawor kulowy kotnierzowy z brgzu
B2.7 Zawor kulowy kotnhierzowy z brgzu aluminiowego

Zawory odcinajgce

Obszary zastosowan

WODA KLIMATYZACJA PRZEMYSt OGRZEWANIE PRZEMYSESTOCZNIOWY  POZARNICTWO
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Seria B2.3/7

Seria B2.3/B2.7 to zawory kulowe odcinajgce z dzielonym korpusem sktadajqg sie z korpusu z brgzu lub brgzu aluminiowego i
ptywajacejkuli, wykonane sqzgodnie zwymaganiamisurowych norm produktowychisystemu zarzgdzaniajako$cigISO 9001.
W tej serii dostepne sq rowniez wykonania: R2 > dtugos¢ zabudowy zgodnie z ANSI B 16.5 # 150, zredukowany przelot

$2 > dtugosc¢ zabudowy zgodnie z ANSI B 16.5 # 150, peten przelot
Zawory kulowe serii B2.3/B2.7 majq zastosowanie do aplikacji w przemysle stoczniowym, wody morskiej, w cieptownictwie,
klimatyzacji (HVAC), sektorach zwigzanych centralnym ogrzewaniem i gospodarkg wodno-kanalizacyjng, w przemysle i
rolnictwie, do sprezonego powietrza, olejéw, weglowodordw. (Prosimy sprawdzi¢ poprawnos¢ wyboru)

TAK: mogq by¢ instalowane zardwno w linii jak i na kohcu rurociggu, odpowiednie do pracy gdzie wystepuje wiele cykli
ON/OFF, majqg zintegrowany kotnierz ISO5211 umozliwiajacy instalacje szerokiej gamy napeddw.
Zawory kulowe serii B2.1 majq prosty peten przelot, ktéry zmniejsza turbulencje strumienia i minimalizuje straty cisnienia.

Zawory odcinajgce

IE: stosowac¢ do pary wodnej, do dtawienia i regulacji przeptywu.

1. Dtugos¢ zabudowy, zgodnie z EN558/1 lub
ANSI B 16.5 # 150 krétka zabudowa dla
wszystkich DN (Srednic).

2.Kotnierz ISO5211 zintegrowany.

3.Usuwajqgc i obracajgc ptyte o 90° mozna
zablokowac dzwignie zaworu w potozeniu
ON lub OFF.

4.Dynamiczne uszczelnienie trzpienia dwoma
O-ringami gwarantuje szczelnos¢ zaworu nawet
w ciezkich warunkach pracy.

5.Przeciwwydmuchowe zabezpieczenie frzpienia.

6.Uszczelnienie kuli wzmocniony PTFE. Przy
zmianach temperatury moment obrotowy
pozostaje staty.

7.Kula z petnym prostym przelotem z
chromowanego mosigdzu, stali nierdzewnej lub
brgzu aluminiowego.

Akcesoria Napedy

= Termiczna ostona trzpienia = Napedy pneumatyczne dwu- i jednostronnego dziatania
= Nasadka kwadrat pod klucz do zasuw Na zyczenie: wytgczniki krahcowe, wskaznik potozenia
= Kolumna frzpienia do przytqgczy wodociggowych = Napedy elekiryczne

= Zestaw blokujgcy ramie zaworu = Przektadnie simakowe

= Zestaw wytqcznikéw krancowych ON/OFF = Przektadnie Slimakowe sterowane tanhcuchem

= Zestaw do montazu napeddw z kotnierzami ISO

Wykonania specjalne

= Otwor przelotowy kuli do dezynfekcji termicznej przeciw legionelli.

Specyfikacja na stronie 24
pecyirad = Korek spustowy

c E Zgodnie z Dyrektywq 97/23/CE PED Normy dot. konstrukciji i préb (odpowiednio):

Kotnierze: EN 1092, ANSIB16.5 #150

Konstrukcja: EN 1983, EN13445, ISO 5211

Oznakowanie: EN19

Préby: 100% proba zgodnie z EN 12266 kl. A
(ISO 5208 kl. A)

www.brandoni.it 17



Zawory odcinajgce

Zawor kulowy kotnierzowy z brazu lub brgzu aluminiowego

B2.3/7 - DN 15- 150

B2.3/7 - DN 250

B2.3/7 - DN 200
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Seria B2.3/7

Materiaty do serii B2.3/52.3/R2.3 (Braz)

= B23
1

w N

Czesé

Korpus

Kotnierz

Kula DN15-50

Kula DN65-250

Uszczelnienie kuli

Trzpien

Podktadka slizgowa
Pierscien

O-ring

Dzwignia

Ptyta oporowa

Podktadka sprezysta

Tuleja dzwigni

Kotek oporowy dzwigni
PierScien przeciwwydmuchowy
Podstawa przektadni slimak.
Przektadnia Slimakowa
Sruby

Materiat

Brgz CuSn5Zn5Pb5 CC491K EN1982 ( rownowaznik C83600 ASTM Bé62 )

Brgz CuSn5Zn5Pb5 CC491K EN1982 ( rownowaznik C83600 ASTM Bé62 )

Mosigdz CuZn40Pb2 / AlSI316 / Brgz aluminiowy CUAL10ONiSFe4 (C63000 ASTM 283)
Mosiqdz CuZn40Pb2 / AlSI316 / Brgz aluminiowy CUAL10NiSFe5 (C95800 ASTM B148)
Wzmocniony PTFE

Mosigdz CuZn40Pb2 / AlSI316 / Brgz aluminiowy CUAL10NiSFe4 (C63000 ASTM 283)
PTFE

Mosigdz CuZn40Pb2 / AlSI316 / Brgz aluminiowy CUAL10Ni5Fe4 (C63000 ASTM 283)
FKM (Viton®)

Stal weglowa, pokrycie epoksydowe / AlSI 316 z pokryciem tworzywowym

Stal weglowa ocynkowana / AlSI 316

Stal weglowa ocynkowana / AlSI 316

Mosigdz CuZn40Pb2

Stal weglowa ocynkowana / AlSI 316

AlSI 302

Brgz aluminiowy CuAL10Ni5Fe5

Stal weglowa ocynkowana / AlSI 304 / AlSI 316

Materiaty do serii B2.7/52.7/R2.7 (Braz aluminiowy)

= B2.7
1

w N

Czesc

Korpus

Kotnierz

Kula DN15-50

Kula DN65-250
Uszczelnienie kuli

Trzpien

Podktadka slizgowa
Pierscien

O-ring

Dzwignia

Ptyta oporowa

Podktadka sprezysta

Tuleja dzwigni

Kotek oporowy dzwigni
Pierscien przeciwwydmuchowy
Podstawa przektadni slimak.
Przektadnia Slimakowa
Sruby

Materiat

Brgz aluminiowy CUAI10Fe5Ni5 CB333G EN 1982 (rownowaznik C95800 ASTM B1 48)
Brgz aluminiowy CuAll10Fe5Ni5 CB333G EN 1982 (réwnowaznik C95800 ASTM B1 48)
AlSI 316 / Brgz aluminiowy CuAL10Ni5Fe4 (C63000 ASTM 283)

AlISI 316 / Brgz aluminiowy CUAL10Ni5Fe5 (C95800 ASTM B1 48)

Wzmocniony PTFE

AlSI316 / Brgz aluminiowy CuAL10Ni5Fe4 (C463000 ASTM 283)

PTFE

AISI316 / Braz aluminiowy CuALTONiSFe4 (C63000 ASTM 283)

FKM (Viton®)

AlSI 316 z pokryciem tworzywowym

AlSI316

AlSI316

Mosigdz CuZn40Pb2

AlISI304

AlSI302

Bragz aluminiowy CuAL10Ni5Fe5

AlSI 304 / AISI 316

www.brandoni.it
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Zawory odcinajgce

Zawor kulowy kotnierzowy z brazu lub brgzu aluminiowego

SeriaB2.3/B2.7

Wymiary (mm)
DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 | 125 | 150 | 200 | 250
P 15 20 25 32 40 50 63 76 95 120 | 145 | 190 | 240
A EN 558/1 - 14 (ex DIN 3202 F4) 115 | 120 125 | 130 140 | 150 | 170 | 180 | 190 | 200 | 210 - -
A EN 558/1 - 14 (ex DIN 3202 F5) - - - - - - - - - - - 400 | 450
H 84 84 9% 101 125 | 135 | 143 | 165 | 180 | 225 | 243 | 320 -
H1 50,5 52 59 64 785 | 87 95 118 | 1325 | 165 | 1825 | 230 | 355
B 160 | 160 170 | 170 | 230 | 230 | 230 | 280 | 360 | 450 | 560 | 1000 | 101
C EN1092/2 PN 16 95 105 15 | 140 150 | 165 | 185 | 200 | 220 | 250 | 285 | 340 | 405
C ANSIB16.5 #150 889 | 986 108 | 1173 | 127 | 1524 | 1778 | 1905 | 2286 | 254 | 2794 | - -
150 5211 FO4 | Fo4 Fo4 | Fo4 FOs | Fo5 | Fo5 | FO7 | FO7 | Fl0 | F10 | F12 | F12
a - - - = - = - = - = - - 490
v - - - - - - - - - - - - 500
T - - - = - = - = - = - - 284
J 42 42 42 42 50 50 50 70 70 102 | 102 | 125 | 125
n°x@q 4x6 4x6 4x6 4x6 4x7 4x7 4x7 4x9 4x9 | 4x11 | 4x11 | 4x13 | 4x13
E s | 115 | 145 | 145 | 175 | 175 | 175 20 20 | 245 | 245 | 27 92
S Oo | O9 | O1 | On | Ow| 04| 014|017 | 017 | 02| 02| 02 | 045

Masa (kg)
B2.300 28 34 48 56 79 | 105 | 151 | 191 24 | 367 | 446 | 104 | 120
B2.322 28 34 48 6,5 93 | M5 16 | 206 | 284 | 412 | 527 | 131 140
B2.777 24 | 295 4 49 63 94 | 136 | 177 | 233 | 349 | 456 | 93 105
B2.722 24 | 295 4 57 8,1 10 14 181 | 252 | 369 | 478 | 120 | 120

Moment roboczy (Nm)
Nm | | 15 | 15 | 18 | 18 | 18| 20 | 40 | 70 | 100 | 180 | 250 | 600 | 2000

Uwaga: Aby wybra¢ odpowiedni naped rekomendujemy pomnozy¢ moment roboczy przez wspoétczynnik bezpieczenstwa, K=1.5

Owiercenie

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250

Wymiary kofnierz Owiercenie PN 16 EN1092/1 |  std std std std std std std std std std std std std

) >(’) dnieyz Y| Owiercenie PN T0EN1092/1 | = = = = = = = = = = = opt | opt

P?\l 16EN1092/3 Owiercenie PN 6 EN1092/1 opt opt opt opt opt opt opt opt opt opt opt opt opt
Owiercenie PN 25 EN1092/1 = = = = = = opt = no no no no no
Owiercenie ANSI B16.5 #150 - - - - - - - - - - - opt opt

Wymiary kotnierzy

zgodnie z . .

ANSI B16.54150 Owiercenie ANSI B16.5 #150 | std | std | std | std | std | std | std | std | std | std | std [

std: standard / opt: opcja na zaméwienie / =: jak dla PN16
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. Seria B2.3/7
Seria S2.3/S2.7

Wymiary (mm)
DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 150
P 15 20 25 32 40 50 63 76 95 145 O]
A ANSI B16.10 #150. Krétka zabudowg 108 117 127 140 165 178 190 203 229 267 %
H 84 84 96 101 125 135 143 165 180 243 ‘T
H1 50,5 52 59 64 78,5 87 95 118 1325 | 1825 £
B 160 160 170 170 230 230 230 280 360 560 8
C ANSIB16.5 #150 889 98,6 108 1173 127 1524 | 1778 | 1905 | 2286 | 2794 @)
1SO 5211 Fo4 Fo4 Fo4 Fo4 FO5 Fo5 FO5 Fo7 Fo7 F10 >
J 42 42 42 42 50 50 50 70 70 102 o
n°x@q 4x6 4x6 4x6 4x6 4x7 4x7 4x7 4x9 4x9 | 4xM %
E 11,5 11,5 14,5 14,5 17,5 17,5 17,5 20 20 24,5 N
S 9 9 1 1 14 14 14 17 17 22

Masa (kg)
$2.300 2,1 2,7 41 4,9 71 9,8 13,9 18 257 47,2
$2.322 24 31 4,7 5,72 81 1.3 16 20,8 29,5 56,8

Moment roboczy (Nm)
Nm | |15|15|18|18|18|20|40|70|100|250

Uwaga: Aby wybraé odpowiedni naped rekomendujemy pomnozy¢ moment roboczy przez wspoétczynnik bezpieczenstwa, K=1.5

Owiercenie

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 150
Wymiary kotnierzy
2godnie z Owiercenie ANSI B16.5 #150 | std std std std std std std std std std

ANSIB16.5 #150

std: standard

SeriaR2.3/R2.7

Wymiary (mm)

DN 50 80 100 150
p 40 50 76 95
A ANSI B16.10 #150. Krotka zabudowq 178 | 203 229 | 267
H 125 135 165 180
H1 785 87 118 | 1325
B 230 | 230 280 | 360
C ANSI B16.5 #150 1524 | 1905 | 2286 | 2794
150 5211 FO5 FO5 FO7 Fo7
J 50 50 70 70
n°xFq 4x7 | 4x7 4%x9 | 4x9
E 175 | 175 20 20
S 14 14 17 17
Masa g
R2.377 94 15,5 248 | 362
R2.777 85 14 24 | 318

Moment roboczy (m)
Nm | | 18 | 20 | 70 | 100

Uwaga: Aby wybraé¢ odpowiedni naped rekomendujemy pomnozy¢ moment roboczy przez wspoétczynnik bezpieczenstwa, K=1.5

Owiercenie

DN 50 80 100 150
Wymiary kotnierzy
zgodnie z Owiercenie ANSIB16.5 #150 |  std std std std

ANSIB16.5 #150

std: standard
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Zawory odcinajgce

Zawor kulowy kotnierzowy z brazu lub brgzu aluminiowego

Cisnienie max. Temperatura
Ciecze * Montaz Temperatura | min°C Max°C
MIEDZYKONIERZOWY | KONIEC RUROCIAGU ciggta chwilowa
) ) FKM (Viton®) |  -10 150 170
Gazy niebezpieczne NIE NIE

Uwaga: Max. ci$nienie rob. zmniejsza sie jezeli temperatura wzrasta;
16 bar DN15-200

i i i Patrz wykres "cisnienie/temperatura
Ciecze niebezpieczne 10 bar DN250 10 bar Y P
g 16 bar DN15-200
Pozostate ciecze 10 bar DN250 10 bar

*: Gazy niebezpieczne, ptyny (wybuchowe, fatwopalne, toksyczne) zgodnie z 97/23/Ce PED 67/548/WE

Wykres cisnienie/ temperatura

-4 32 68 104 140 176 212 248 284 320 °F
bar psi
20 290
15 217
10 145
5 72
: Ciecz - linia nasycenia pary (ciecz: woda)

-20 -10 0 20 40 60 80 100 120 140 150 160 °C

ZAKRES NIEODPOWIEDNI DLA PARY. NIE STOSOWAC jezeli temperatura i ci$nienie s3 ponizej linii nasycenia na wykresie ciecz-para wodna ( obszar zakreskowany m

Straty cisnienia ciecz wopa (1m H20 = 0,098ban)

o ¢] o (@] (@]
%) o 0 o~ o o w o O SO B e rel
— IS¢ I3 » <5 H v © - - - 3¢
Z z Z z zZ Z 4 z z z Z Z Z
mmH20/m O a I} ) a) A o o Qa o 0o 0o [a)
1000 7
100

/
/
/

10 //
i \ 3
m° /h
! R2 DN50-DN80 10 R2 DN150 100 1000 /

R2 DN100

Wykres Kv - DN

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250
Kv | B2.3-B2.7-52 m3/h| 223 47,7 83,5 1504 255 435 672 947 1508 | 2633 4261 5957 10510
Kv | R2 m3/h 147 147 51 615
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| B2.3Braz

R?2 R/82 3

B2.300

Korpus: Brgz CuSn5Zn5Pb5 EN1982
Kula: Mosigdz CuZn40Pb2

Trzpien: Mosiqdz CuZn40Pb2
O-ring: FKM

Temp: -10 +150°C

B2.322

Korpus: Brgz CuSn5Zn5Pb5 EN1982
Kula: AISI 316

Trzpieh: AlSI 316

O-ring: FKM

Temp: -10 +150°C

B2.377

Korpus: Brgz CuSn5Zn5Pb5 EN1982
Kula: Brgz aluminiowy CuAIT0Fe5Ni5 EN1982

Trzpien: Braz aluminiowy CUAIT10Fe5Ni5 EN1982

O-ring: FKM
Temp: -10 +150°C

. Dostepne wykonania o kodzie R2 & Dt. zabudowy ANSI B16.5#150 Krétka zabudowa zredukowany przelot

R2.377

Patrz: B2.377

. Dostepne wykonania o kodzie S2 & Di. zabudowy ANSI B16.5#150 Krétka zabudowa peten przelot

$2.300

Patrz: B2.300

$2.322

Paftrz: B2.322

B2.722

Korpus: Brgz aluminiowy
CuUAIT0Fe5Ni5 EN1982

Kula: AISI 316

Trzpien: AlSI 316

O-ring: FKM

Temp: -10 +150°C

$2.377
®DEG)
& ce T W
B2.777

Korpus:Brgz aluminiowy
CuUAIT0Fe5Ni5 EN1982
Kula:  Brgz aluminiowy CUuAIT0Fe5Ni5 EN1982

Trzpien: Brgz aluminiowy CUAITOFe5Ni5 EN1982

O-ring: FKM
Temp: -10 +150°C

. Dostepne wykonania o kodzie R2 & Di. zabudowy ANSI B16.5#150 Krétka zabudowa zredukowany przelot

R2.777
Patrz: B2.777

. Dostepne wykonania o kodzie S2 & Di. zabudowy ANSI B16.5#150 Krétka zabudowa peten przelot

Wersje specjalne na zamdwienie

$2.722

Patrz: B2.722

www.brandoni.it
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Zawory odcinajgce

Zawory kulowe

Akcesoria do Serii B1 - B2.1 - B2.3/7

. Termiczna ostona irzpienia

. DN 40-50-65 80-100-125-150
) H 68 68
__ H1 55 55
E T
Z A\
asw DN 40-50-65 80-100 125-150
< — SW 26 26 26
o A 14 17 2
| H 69 69 71
1
T

| Kolumna trzpienia do przytqczy wodociagowych

DN | 40 | 50 l 65 L 80 100 | 125 | 150
H 250-500-800-1000
T 48 48 48 48 48 59 59
B 230 | 230 | 230 | 280 | 360 450 | 560
1SO5211 | FO5 FO5 FO5 Fo7 FO7 F10 F10
J 50 50 50 70 70 102 102
n°x@q 4x7 | 4x7 | 4x7 | 4x9 |4x9 |4x11 |4x1
E 22 22 22 23 23 27 27
S 14 14 14 17 17 22 22
; ) Pt N ——
. Zestaw do montazu napedéw z kotnierzami ISO o~
=
Y X Emax DN 1520 | 25-32 | 405065 | 80 | 100 | 125 | 150 -’
I . Fo4- | FO4- ) ) ) | Fi0-
3 O/_ 1SO 5211 0507 | 05.07 F05-07 | F10-12 | F10-12 | F10-12 1214
Q “
Z SxE 14x14 | 17x17 | 17x17 | 22x22 |27 X27 | 27X27 | 36 X36
I STxET** Mx11 | 11x11 - - - - -
OO 0O £ \ Owiercenie F10-
— — _\_ O Zawér F03-04 | F03-04 | F05-07 | F07-10 | FO7-10 | FO7-10 1214
N 5
ISO5211 2] X a0 | 40 50 60 | 60 | 60 | 80
1) Wspornik Y 70 70 70 120 120 120 140
2) tacznik w 80 80 100 120 120 120 160
* Owiercenie od strony napedu  ** Dla Serii B1 Inny wym. kwadratu S na zamoéwienie

. Zestaw wytqcznikéw krancowych

. Zestaw blokujgcy ramie zaworu
) ON/OFF
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SeriaB1-B2

Instrukcje obstugi i zalecenia do Serii B1 - B2.1 - B2.3/7

Ponizszg informacja jest zatqczana do kazdego produkitu w "Instrukcji obstugi i konserwacji’, a takze mozna jg pobraé z naszej strony internetowej:
www.brandoni.it (zaktadka download)

MAGAZYNOWANIE
- Przechowywaé w suchym i zamknietym pomieszczeniu.
- Podczas magazynowania zawdr musi by¢ w petni otwarty (pozycja ON) zapobiega to uszkodzeniu uszczelnienia kuli.

KONSERWACJA

- W celu zachowania szczelnosci zaworu zaleca sie wymiane uszczelek gumowych O-ring nie rzadziej niz co 24 miesigce, a uszczelnien kuli-PTFE co 48 miesiecy.
Okres wymiany zalezy od sposobu uzytkowania zaworu.

- Zaleca sie okresowe czyszczenie powierzchni zaworu, aby zapobiega¢ nawarstwianiu kurzu.

ZALECENIA | $SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przeprowadzeniem jakichkolwiek prac zwigzanych z konserwacijq lub demontazem zaworu nalezy upewnic sie, ze rurociqg, zawdr i ciecz zostaty schto-
dzone i ci$nienie w instalaciji obnizone. Dodatkowo jesli medium sq substancje toksyczne, powodujgce korozje, palne czy tfrujgce nalezy oprézni¢ instalacje i
Zawor.

Temperatura powyzej 50° C i ponizej 0° C moze spowodowad uszkodzenia ciata.

INSTALACJA/ MONTAZ

- Przy instalaciji/ montazu zachowad ostrozno$¢. Zawdr musi by¢ instalowany, albo w pozycji otwartej (ON), albo w pozycji zamknietej (OFF).

- Umiesci¢ zawdr miedzy kotnierzami rurociqgu, wstawic uszczelki miedzy kotnierze rurociggu i zaworu. Sprawdzi¢ czy uszczelki zostaty utozone prawidtowo.

- Odlegto$¢ miedzy przeciwkotnierzami musi by¢ réwna dtugosci zabudowy zaworu. Nie wykorzystywac srub przeciwkotnierzy do zblizania rurociggu do kotnierza
zaworu. Sruby muszq byé dokrecane metodq na krzyz.

- Nie spawac kotnierzy do rurociggu po instalacji zaworu.

- Uderzenia hydrauliczne mogqg doprowadzi¢ do uszkodzenia i zniszczenia zaworu. Przekoszenie, skrecenie i niewspotosiowose rurociqgu mogqg spowodowad
nadmierne naprezenia na zaworze po jego instalacji. O ile to mozliwe, zaleca sie redukowac to zjawisko, stosujgc kompensatory elastyczne.

- Podczas nagrzewania zaworu, od temperatury pokojowej do wysokiej roboczej, ciecz znajdujgca sie miedzy korpusem a kulq (przy otwartym zaworze), czy
ciecz znajdujgca sie w przelocie kuli (przy zamknietym zaworze) rozszerza sie i moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia kuli i jej uszczelnienia, aby temu zapobiec
zaleca sig, aby zawér podczas ogrzewania przy temperaturach poérednich (np. 40° C/ 60° C...) byt otwierany i zamykany. Aby zapobiegaé temu zjawisku, do-
stepne sq specjalne wykonania, zawory z korkami spustowymi.

- Przy temperaturach ponizej zera ciecz pomiedzy korpusem i kulg moze zamarzac i doprowadzi¢ do zniszczenia zaworu. Jezeli wystepuje ryzyko pracy w takich
warunkach, zaleca sie stosowanie izolacji termicznej zaworu.

- Zaleca sie okresowe poruszanie dzwignig zaworu kulowego w celu unikniecia odktadania sie czgstek statych i wapieni na powierzchni kuli jej uszczelnien.

SPOSOBY PLOMBOWANIA

Ptyta w pozycji do plombowania;
zaworu nie nalezy
otwierac¢/ zamykad.

www.brandoni.it
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Seria 04.1

Zawor kulowy trojdrogowy kotnierzowy zeliwny

Zawory odcinajgce

Obszary zastosowan

& @

WODA KLIMATYZACJA PRZEMYSt OGRZEWANIE
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Seria 04.1

Seria 04.1 to zawory kulowe tréjdrogowe z kulg ptywajgca, pozwalajg na zmiane kierunku przeptywu medium. Wykonane z zeliwa
szarego, zgodnie z wymaganiami surowych norm produktowych i systemu zarzgdzania jakoscig ISO 9001

Dostepne nastepujgce wersje wykonania:

T4 > z kotnierzem tworzgcym ksztatt “T" (90°) Y4 > z kotnierzem tworzgcym ksztatt "Y" (120°)

Zawdr tréjdrogowy w dowolnej pozycji zapewnia potgczenie z atmosferg lub rurq bezpieczenstwa, zapewnia takze stopniowy
rozdziat przeptywu (TRANSFLOW), dlatego jeéli jeden kierunek przeptywu jest zamkniety to dwa pozostate sg w petni otwarte i nie
wystepuje ryzyko, ze spowodowane btednym ustawieniem dtawienie jednego z otwordw doprowadzi do wzrostu dtawienia pozo-
statych otwordw na linii przeptywu. Majq zastosowanie w cieptownictwie, klimatyzaciji (HVAC), sektorach zwigzanych centralnym
ogrzewaniem i gospodarkg wodno-kanalizacyjng, w przemysle i rolnictwie, do sprezonego powietrza, olejow, weglowodordw.
(Prosimy sprawdzi¢ poprawno$¢ wyboru)

TAK: mogq by¢ instalowane zaréwno w linii jak i na koncu rurociggu, odpowiednie do pracy gdzie wystepuje wiele cykli ON/OFF,
mozliwa instalacja szerokiej gamy napeddéw

NIE: stosowac do pary wodnej, do dtawienia i regulacji przeptywu.

1.Malowanie wewnetrzne i zewnetrzne farbg
epoksydowq odporng na wysokg femperature.
Farba na bazie wody, przyjazna Srodowisku
naturalnemu.

2.Kula z chromowanego mosigdzu lub stali
nierdzewna, peten przelot; przeloty pod kgtem
120° z tagodnymi zaokrgglonymi potgczeniami
zapewniajgcymi zmniejszenie turbulencii
strumienia i minimalizacje strat cisnienia

3.Podwdjna dzwignia roztozona pod kgtem 120°
wskazuje kierunek przeptywu.

4.Dynamiczne uszczelnienie frzpienia dwoma
O-ringami i metalowq fulejg gwarantuje
szczelnos¢ zaworu nawet w ciezkich warunkach
pracy.

5.Przeciwwydmuchowe zabezpieczenie trzpienia.

6.Uszczelnienie kuli wzmocniony PTFE. Przy zmianach
temperatury moment obrotowy pozostaje staty.

7.Urzgdzenie RO-STOP pozwala wybierac¢ kierunki
przeptywu réwniez po instalacji zaworu

8.Dtugosc¢ zabudowy nienormalizowana.

Akcesoria Napedy
= Dzwignia z termiczng ostong trzpienia = Napedy pneumatyczne dwu- i jednostronnego dziatania
2 Zestaw do montazu napeddw z kotnierzami ISO = Napedy elekiryczne

Specyfikacja na stronie 32

c € Zgodnie z Dyrektywq 97/23/CE PED Normy dot. konstrukciji i préb (odpowiednio):
Kotnierze: EN 1092
Konstrukcja: EN 1983, EN13445
Préby: 100% proba zgodnie z EN 12266 kl. A
(ISO 5208 kl. A)
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Zawor kulowy tréjdrogowy kotnierzowy zeliwny
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e, Seria 041

Materiaty
Czesé Materiat

1 Korpus EN GJS 400-15
2 Kotnierz EN GJL 250 o
3 Kula Mosigdz CuZn40Pb2 chromowany / AlSI 304 Q
4 Uszczelnienie kuli Wzmocniony PTFE %
5 Trzpien Mosiqdz CuZn40Pb2 / AlSI 304 £
6 Podktadka sizgowa PTFE 8
7 Pierscien Mosigdz CuZn40Pb?2 / AlSI 304 o
8 O-fing NBR / FKM (Viton®) g“
9 Dzwignia Stal weglowa, pokrycie epoksydowe =

10 Tuleja dzwigni Mosigdz CuZn40Pb2 ocynkowany ,‘\lﬁ

" Kotek oporowy diwigni RO-STOP | Mosigdz CuZn40Pb2 ocynkowany

12 Sruby Stal weglowa ocynkowana

Wymiary (mm)

DN 50 65 80 100 | 125 | 150
p 50 63 76 95 120 | 145
A Nieznormalizowany 320 350 390 430 490 570
B 160 | 175 195 | 215 245 | 285
C EN 1092/2 PN16 195 | 185 200 | 220 250 | 285
D 260 | 350 350 | 350 | 475 | 475
L 130 | 140 155 | 165 185 | 212
H 167 | 173 187 | 198 242 | 261
Masa (kg)

kg (T) 20 26 345 44 70 104
kg (Y) 19 245 | 325 40 66 [}
Moment roboczy (~Nm)

Nm | | 20 | 4 | 70 | 100 | 180 | 250

Uwaga: Aby wybraé¢ odpowiedni naped rekomendujemy pomnozy¢é moment roboczy przez wspoétczynnik bezpieczenstwa, K=1.5

RO-STOP

Urzgdzenie RO-STOP pozwala na maksymalng praktyczno$e uzytkowania.

I Czerwony kwadrat na rysunku pokazuje potozenie kotka oporowego dwigni urzgdzenia RO-STOP.
Wskazuje on potgczenia miedzy frzema kanatami dostepnymi w danej konfiguracii, tak jak pokazano na rysunkach A, B,C.

Uwaga: przy zamoéwieniu okresli¢ wymagane potaczenie (potozenie A, B lub C).
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Zawor kulowy tréjdrogowy kotnierzowy zeliwny

Cisnienie max. Temperatura
Ciecze * Montaz Temperatura | min °C Max°C
MIEDZYKOLNIERZOWY |[KONIEC RUROCIAGU ciggta chwilowa
L1 G2,.2 L1 G2,.2

Gazy niebezpieczne Gl NIE NIE

NBR -10 100 100 - 110
Ciecze niebezpieczne L1 16 bar 10 bar FKM (Viton®) -10 100 150 ° 170

Uwaga: Max. ci$nienie rob. zmniejsza sie jezeli temperatura wzrasta;
Pozostate ciecze G2, L2 16 bar 10 bar Patrz wykres "cis$nienie/temperatura

G1, L1, G2, L2: patrz tabela obok

*: Gazy niebezpieczne, ptyny (wybuchowe, tatwopalne, toksyczne) zgodnie z
97/23/CE PED i 67/548/WE

Wykres cisnienie/ temperatura

-4 32 68 104 140 176 212 248 284 320 °F
bar psi
25 362
20 290
15 N 217
10 145
6.2 bar
5 0b 3.6 bar 7 72
Ciecz - linia nasycenia pary (Ciecz: woda) ar 77
! 777

25 -10 0 20 40 60 80 100 120 140 150 160 °C

ZAKRES NIEODPOWIEDNI DLA PARY. NIE STOSOWAC jezeli temperatura i ci$nienie sa ponizej linii nasycenia na wykresie ciecz-para wodna ( obszar zakreskowany m

Straty cisnienia ciecz wopa (1m H20 = 0,098bar)

H20
o M
8
6
5
4 Q )
5 o> > N Y N
3 ol o SALS > >
2
1
0.8
0,6
0,5
5 10 20 30 50 100 200 300 500 1000 2000
m3 /h
Wykres Kv - DN
DN 50 65 80 100 125 150
Kv mc/h 920 150 282 420 720 1320
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. NBR O-ring @@
T4.1 Y4.1 | @ Ce @ %g :

Zawory odcinajgce

T4.100 - Y4.100 T4.111 - Y4111

Korpus: EN GJS 400-15 Korpus: EN GJS 400-15
Kula: Mosigdz CuZn40Pb2 | Kula: AlSI 304
Trzpien: Mosigdz CuZn40Pb2 | Trzpien: AISI 304
O-ring: NBR O-ring: NBR
Malowanie: Kolor RAL 5002 Temp: -10+100°C Temp: -10+100°C

. FKM O-ring @*@
14.1 Y4.1 | @ c € (t' D@ :

T4.100 - Y4.100 T4.111 - Y4.111

Korpus: EN GJS 400-15 Korpus: EN GJS 400-15
Kula: Mosigdz CuZn40Pb?2 | Kula: AlSI 304
Trzpieh: Mosigdz CuZn40Pb2 | Trzpien: AlSI 304

O-ring: FKM O-ring: FKM
Temp: -10+150°C Temp: -10+150°C
Malowanie: Kolor RAL 5002 * Rekomendowany obszar zastosowan - c.o. & Woda o temp. do 150 °C

www.brandoni.it 31



Zawory odcinajgce

32

Zawor kulowy tréjdrogowy kotnierzowy zeliwny

Akcesoria

. Dzwignia z termicznq ostonq trzpienia

L

. Zestaw do montazu napeddéw z kotnierzami ISO

Y

1ISO5211

I8

X

E

as

DN 50 65-80-100
X 50 50
L 260 350

DN 50-65 80-100
1SO 5211 FO7/F10 FO7/F10
SXE 17x16 22x21
w 120 140

X 60 80

Y 95 100
1) Wspornik

2) kacznik

www.brandoni.it
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Seria 04.1

Instrukcje obstugi i zalecenia

Ponizszq informacja jest zalgczana do kazdego produktu w "Instrukcji obstugi i konserwaciji', a takze mozna jq pobraé z naszej
strony internetowej: www.brandoni.it (zaktadka download)

MAGAZYNOWANIE
- Przechowywac w suchym i zamknietym pomieszczeniu.
- Podczas magazynowania zawdr musi by¢ w petni otwarty (pozycja ON) zapobiega to uszkodzeniu uszczelnienia kuli.

KONSERWACJA

- W celu zachowania szczelno$ci zaworu zaleca sie wymiane uszczelek gumowych O-ring nie rzadziej niz co 24 miesigce, a uszczel-
nien kuli-PTFE co 48 miesiecy. Okres wymiany zalezy od sposobu uzytkowania zaworu.

- Zaleca sie okresowe czyszczenie powierzchni zaworu, aby zapobiega¢ nawarstwianiu kurzu.

ZALECENIA 1 $SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przeprowadzeniem jakichkolwiek prac zwigzanych z konserwacjq lub demontazem zaworu nalezy upewnic sie, ze rurociag,
zawor i ciecz zostaty schtodzone i cisnienie w instalaciji obnizone. Dodatkowo jesli medium sqg substancije toksyczne, powodujgce
korozje, palne czy trujgce nalezy oprédznic instalacje i zawor.

Temperatura powyzej 50° C i ponizej 0° C moze spowodowac uszkodzenia ciata.

OSTRZEZENIE ODNOSNIE PRAWIDOWEJ PRACY ZAWORU

Zawor kulowy tréjdrogowy serii 04 jest zaworem z kulg ptywajgcq z progresywnym przeptywem TRANS-FLOW; kiedy porusza sie
organ roboczy zaworu wszystkie trzy kanaty zaworu sq chwilowo otwarte w wyniku czego przeptyw jest kierowany stopniowo od
jednego kanatu do drugiego. Taka konstrukcja zaworu powoduje, ze przy prawidtowej pracy zaworu ci$nienie powinno oddziaty-
wacé na gniazdo kanatu zamknietego ale NIE OD STRONY zamknietego kanatu (patrzrys. 1). W przeciwnym przypadku moze dojs¢
do wyciekdw z zaworu i uszkodzenia uszczelnienia kuli.

RYS. 1

PB<<PAC i Y ‘ N -/“:F ****** - PB>PAC i /, : \ " /,_:F ,,,,,,,, -

X PLCW NN

ATAK A NIE

INSTALACJA/ MONTAZ

- Przy instalaciji/ montazu zachowad ostroznos$e. Zawdr musi by¢ instalowany, albo w pozycji otwartej (ON), albo w pozycji zamknie-
tej (OFF).

- Umiesci¢ zawdr miedzy kotnierzami rurociggu, wstawi¢ uszczelki miedzy kotnierze rurociqgu i zaworu. Sprawdzi¢ czy uszczelki zo-
staty utozone prawidtowo.

- Odlegto$¢ miedzy przeciwkotnierzami musi by¢ rowna dtugosci zabudowy zaworu. Nie wykorzystywac srub przeciwkotnierzy do
zblizania rurociggu do kotnierza zaworu. Sruby muszqg byé dokrecane metodq na krzyz.

- Nie spawac kotnierzy do rurociggu po instalacji zaworu.

- Uderzenia hydrauliczne mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia i zniszczenia zaworu. Przekoszenie, skrecenie i niewspodtosiowose
rurociggu mogg spowodowac¢ nadmierne naprezenia na zaworze po jego instalacji. O ile to mozliwe, zaleca sie redukowac to
zjawisko, stosujgc kompensatory elastyczne.

- Podczas nagrzewania zaworu, od temperatury pokojowej do wysokiej roboczej, ciecz znajdujgca sie miedzy korpusem a kulg
(przy otwartym zaworze), czy ciecz znajdujgca sie w przelocie kuli (przy zamknietym zaworze) rozszerza sie i moze to doprowadzi¢
do uszkodzenia kuli i jej uszczelnienia, aby temu zapobiec zaleca sie, aby zawdr podczas ogrzewania przy temperaturach posred-
nich (np. 40° C/ 60° C...) byt otwierany i zamykany. Aby zapobiegac¢ temu zjawisku, dostepne sg specjalne wykonania, zawory z
korkami spustowymi.

- Przy temperaturach ponizej zera ciecz pomiedzy korpusem i kulg moze zamarzac i doprowadzi¢ do zniszczenia zaworu. Jezeli
wystepuje ryzyko pracy w takich warunkach, zaleca sie stosowanie izolacji fermicznej zaworu.

- Zaleca sie okresowe poruszanie dzwigniq zaworu kulowego w celu unikniecia odktadania sie czastek statych i wapieni na po-
wierzchni kuli jej uszczelnien.

www.brandoni.it
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Zawor kulowy kotnierzowy stalowy
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................................................................................... Seria 01-02 nierdzewne

Seria 01-02 to zawory kulowe odcinajgce z kulg ptywajacq i korpusem wykonanym ze stali weglowej A 105 lub ze stali nierdzewnej
CF8-M. Produkowane zgodnie z wymaganiami surowych norm produktowych i systemu zarzgdzania jakoscig ISO 9001

Dostepne nastepujgce wersje wykonania:

01.4 > stal weglowa A 105 - wykonanie miedzykotnierzowe

01.6 > stal nierdzewna CF8-M - wykonanie miedzykotnierzowe

02.6 > stal nierdzewna CF8-M - zawr kotnierzowy, korpus dzielony

Majg zastosowanie w przemysle chemicznym, w cieptownictwie, klimatyzacji (HVAC), sektorach zwigzanych z centralnym
ogrzewaniem i gospodarkg wodno-kanalizacyjng, w przemysle i rolnictwie, do sprezonego powietrza, olejow, weglowodordw.
(Prosimy sprawdzi¢ poprawnos¢ wyboru)

TAK: mogqg by¢ instalowane zaréwno w linii jak i na kohcu rurociggu, odpowiednie do pracy gdzie wystepuje wiele cykli ON/OFF,

mozliwa instalacja napeddw recznych, elektrycznych i pneumatycznych, majqg prosty peten przelot, ktéry zmniejsza turbulencije

Zawory odcinajgce

strumienia i minimalizuje straty cisnienia.

NIE: stosowa¢ do pary wodnej, do dtawienia i regulacji przeptywu.

1. Peten przelot.

2. Przeciwwydmuchowe zabezpieczenie
trzpienia.

3. Poz. 01.622 i 02.622 posiadajqg blokade
potozenia

4. Poz. 01.4 z zabezpieczeniem antystatycznym.

Napedy

= Napedy pneumatyczne dwu- i jednostronnego dziatania
= Napedy elekiryczne
= Przektadnia Slimakowa

c € Zgodnie z Dyrektywq 97/23/CE PED Normy dot. konstrukciji i préb (odpowiednio):

Kotnierze: EN 1092

Dtugos¢ zabudowy: EN558/1 (ISO5752)
Konstrukcja: EN13445, ISO 5211

Préby: zgodnie z EN 12266 kl. A (ISO 5208 k. A)
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Seria01.411
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A
Materiaty
Czesé Materiat
1 Korpus ASTM A105
2 Kotnierz ASTM A105
3 Kula AlSI 304
4 Uszczelnienie kuli PTFE
5 Trzpien AlSI 316
6 Podktadka $lizgowa PTFE
7 Ochrona antystatyczna AlSI 316
8 Uszczelnienie trzpienia Wzmocniony PTFE
9 Dtawik AlSI 304
10 Dzwignia Stal ocynkowana z naktadkg tworzywowq
n Nakretka Stal ocynkowana
12 Podktadka sprezysta Stal ocynkowana
13 Ptyta oporowa Stal ocynkowana
14 Kotek oporowy Stal ocynkowana
15 Sruby Stal ocynkowana
16 Uszczelnienie korpusu Wzmocniony PTFE
Wymiary (mm)
DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150
P 15 20 25 32 40 50 65 76 100 127 150
A Nieznormalizowany 35 42 46 55 66 72 98 120 140 177 210
H 78 87 91 106 AR 120 157 161 181 205 220
B 150 185 185 280 280 280 380 380 480 480 480
C 88 98 108 128 138 148 168 188 220 250 280
F EN 1092/2 PN16 65 75 85 100 110 125 145 160 180 200 240
n°xM 4xM12 4xM12 4xM12 4xM16 4xM16 4xM16 4xM16 8xM16 8xM16 8xM16 | 8xM20
F EN 1092/2 PN40 65 75 85 100 110 125 145 160 190 220 250
n°xM 4xM12 | 4xM12 | 4xM12 | 4xM16 | 4xM16 | 4xM16 | 8xM16 | 8xM16 | 8xM20 | 8xM24 | 8xM24
1SO 5211 FO3 F04 F04 FO5 FO5 FO5 FO7 FO7 FO7 F10 F10
n°xq 4x M5 4x M5 4x M5 4x M6 4x M6 4x M6 4x M8 4x M8 4xM8 | 4xM10 | 4x M10
Masa (ko)
kg | | 1,5 2 | 2,7 | 38 6,5 8 15 20 30 | 47 69
Moment roboczy (~Nm)
Nm | | 3 6 | 13 | 25 30 30 60 80 120 | 200 | 250

Uwaga: Aby wybra¢ odpowiedni naped rekomendujemy pomnozy¢ moment roboczy przez wspoétczynnik bezpieczenstwa, K=1.5
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Seria 01-02 nierdzewne

Seria 01.622
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Materiaty
Czesé Materiat
1 Korpus ASTM A351 CF8M
2 Kotnierz ASTM A351 CF8M
3 Kula AlSI 316
4 Uszczelnienie kuli Wzmocniony PTFE
5 Trzpien AlSI 316
6 Podktadka Slizgowa PTFE
8 Uszczelnienie trzpienia PTFE
9 Dtawik AlSI 304
10 Dzwignia AlSI 304 z naktadkg tworzywowq
1 Nakretka szesciokgtna AlSI 304
12 Pierscien AlSI 304
13 Ptyta oporowa AlSI 304
14 Kotek oporowy AlS| 304
16 Uszczelnienie korpusu PTFE
17 O-ring FKM (Viton®)
18 Pierscien dystansowy AlSI 304
19 Podktadka talerzowa AISI 301
Wymiary (mm)
DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100
P 15 20 25 32 40 50 65 76 94
A Nieznormalizowany 36 38 53 53 65 78 98 118 140
H 80 85 95 100 105 115 130 145 175
B 150 150 170 170 210 210 260 260 260
C 95 105 115 140 150 165 185 200 220
F EN 1092/2 PN16 65 75 85 100 110 125 145 160 200
n°x M 4xM12 | 4xM12 | 4xM12 | 4xM16 | 4xM16 | 4xM16 | 4xM16 | 8xM16 | 8xM16
1SO 5211 FO3/F04 | FO3/F04 | FO4/FO5 | FO4/FO5 | FO5/FO7 | FO5/FO7 | FO7/F10 | FO7/F10 | FO7/F10
S 9 9 11 11 14 14 17 17 17
Masa (kg)
kg | | 1,11 | 1,48 | 1,93 | 31 | 42 | 5,37 | 8.2 | 11,9 | 16,9
Moment roboczy (Nm)
Nm | | 5 | 8 | w0 | 14 | 18 | 25 | 4 | 75 | 10

Uwaga: Aby wybraé¢ odpowiedni naped rekomendujemy pomnozy¢ moment roboczy przez wspoétczynnik bezpieczenstwa, K=1.5
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Zawor kulowy kotnierzowy stalowy

Seria 02.622
B |
11 /| |
o 12 13 o 14 —
5 ) o
10 w
8 I L
6\ 7 ||
— 18 -
= N 17 | ISO 5211
ﬁc S \ T

o]

&

14 14/ 20 ]SL_

A
Materiaty
Czesé Materiat
1 Korpus ASTM A351 CF8M
2 Kotnierz ASTM A351 CF8M
3 Kula AlSI 316
4 Uszczelnienie kuli Wzmocniony PTFE
5 Trzpien AlSI 304
6 Podktadka $lizgowa PTFE
8 Uszczelnienie trzpienia PTFE
9 Dtawik AlS| 304
10 Dzwignia AlSI 304 z naktadkg tworzywowq
1 Nakretka szesciokgtna AlSI 304
12 Pierscien AlSI 304
13 Ptyta oporowa AlSI 304
14 Kotek oporowy AlSI 304
15 $ruba dwustronna AlSI 304
16 Uszczelnienie korpusu PTFE
17 O-ring FKM (Viton®)
18 Pierscien dystansowy AlSI 304
19 Podktadka talerzowa AlS| 301
20 Nakretka szeéciokgtna AlSI 304

Wymiary (mm)

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125
p 15 20 25 32 38 50 65 76 100 120
A EN558/1- 14 115 120 125 130 140 150 170 180 190 -

A EN558/1-15 - - - - - - - - - 325
H 80 85 95 108 114 124 148 158 189 242
H1 43 53 58,5 71 76 84,5 101,5 11,5 141 160
B 140 140 160 160 185 185 230 230 320 500
C 95 105 115 140 150 165 185 200 220 250
F EN 1092/2 PN16 65 75 85 100 110 125 145 160 180 210
n°xd 4x14 4x14 4x14 4x18 4x18 4x18 4x18 8x18 8x18 8x18
1505211 FO3/F04 | FO3/FO4 | FO4/FO5 | FO4/FO5 | FO5/FO7 | FO5/FO7 | FO7/F10 | FO7/F10 | F10 F12
E 8 8 11 11 14 14 17 17 22 40,5
S 9 9 1 11 14 14 17 17 22 27
Masa (kg)

kg | | 2.2 | 3 | 42 | 6 | 74 | 10,2 | 13,5 | 18 | 26,5 | 36 |

Moment roboczy (Nm)
Nm | | 3 | 6 | 13 | 25 | 3 | 30 | e | 8 | 120 | 200 |
Uwaga: Aby wybra¢ odpowiedni naped rekomendujemy pomnozy¢ moment roboczy przez wspoétczynnik bezpieczenstwa, K=1.5
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...................................................................................... Seria 01-02 nierdzewne

Cisnienie max. Temperatura
Artykut bar Temperatura min °C Max°C
01.411 PN16 16 bar -25 150
01.411 PN40 40 bar
Uwaga: Max. cisnienie rob. zmniejsza si¢ jezeli temperatura wzrasta; 8
01.622 16 bar Patrz wykres "ci$nienie/temperatura @©
02.622 16 bar @
©
o
........................................................................................................................................ O
S
Wykres cisnienie/ temperatura =
N
-13 32 68 104 140 176 212 248 284 302 °F
bar psi
40 01.4 PN40 580
30 T~ 435
25 \
%2 01.4PN16 290
01.602.6 T
Ciecz -linia nasycenia pary (Ciecz: woda) 7
1 e I

-25 0 20 40 60 80 100 120 140 150 °C

— N N ™ < wn O [0} — — — N
z z z z z z z z z z zZ Z
mmH20/m a A & H6 &6 & b6 6 &6 &6 6 b6
1000 7 7 7 7 7 7 7 7 77
. ARy Ay A
/ YRRy A AN //
/ / / / |/ / / /

™~
N
N

100 /

/ / / y— /)
/ / / / / / / /
/ / / / / / / /
/ / / / /
/ / / )/ /
/) /) /)

/
WL

1 10 10 1000 m3 /h
Wykres Kv - DN
DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200
Kv m3/h 22,3 47,7 83,5 150,4 255 435 672 947 1508 2633 4261 5957
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Zawor kulowy kotnierzowy stalowy

Wersje

. Zawor kulowy miedzykotnierzowy stalowy ASTM A 105 @ @ @
. oy
5 @
3
©)
- 01.411
% Korpus: ASTM A 105
N Kula: AISI 304

Trzpien: AISI 316

Temp: -25 +150 °C

01.622

Korpus: AISI 316
Kula: AISI 316
Trzpien: AISI 316
Temp: -25 +150 °C

02.622

Korpus: AISI 316
Kula: AISI 316
Trzpien: AlSI 304
Temp: -25 +150 °C
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e SerI@ 01-02 nierdzewne

Instrukcje obstugi i zalecenia

Ponizszqinformacjajestzatgczanadokazdegoproduktuw"Instrukcjiobstugiikonserwaciji',atakze moznajgpobraéznaszejstronyinternetowej:
www.brandoni.it (zaktadka download)

MAGAZYNOWANIE

- Przechowywac¢ w suchym i zamknietym pomieszczeniu.

KONSERWACJA
- Nie wymagajg konserwacji

ZALECENIA | SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przeprowadzeniem jakichkolwiek prac zwigzanych z konserwacjq lub demontazem zaworu nalezy upewnic sie, ze rurociqg, zawor
i ciecz zostaty schtodzone i cisnienie w instalacji obnizone. Dodatkowo jesli medium sqg substancje toksyczne, powodujgce korozje, palne
czy frujgce nalezy oprézni¢ instalacje i zawor.

Temperatura powyzej 50° C i ponizej 0° C moze spowodowacd uszkodzenia ciata.

Zawory odcinajgce

INSTALACJA/ MONTAZ

- Przy instalaciji/ montazu zachowaé ostroznosé. Zawdr musi by¢ instalowany, albo w pozycji otwartej (ON), albo w pozycji zamknietej (OFF).
- Umiesci¢ zawdr miedzy kotnierzami rurociggu, wstawi¢ uszczelki miedzy kotnierze rurociqggu i zaworu. Sprawdzi¢ czy uszczelki zostaty uto-
zone prawidtowo.

- Odlegto$¢ miedzy przeciwkotnierzami musi by¢ réwna dtugoéci zabudowy zaworu. Nie wykorzystywac Srub przeciwkotnierzy do zblizania
rurociggu do kotnierza zaworu. Sruby muszqg byé dokrecane metodq na krzyz.

- Nie spawac kotnierzy do rurociggu po instalacji zaworu.

- Uderzenia hydrauliczne mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia i zniszczenia zaworu. Przekoszenie, skrecenie i niewspdtosiowose rurociqgu
mogg spowodowac nadmierne naprezenia na zaworze po jego instalaciji. O ile to mozliwe, zaleca sie redukowac to zjawisko, stosujgc
kompensatory elastyczne.

- Podczas nagrzewania zaworu, od temperatury pokojowej do wysokiej roboczej, ciecz znajdujgca sie miedzy korpusem a kulq (przy otwar-
tym zaworze), czy ciecz znajdujgca sie w przelocie kuli (przy zamknietym zaworze) rozszerza sie i moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia kuli
i jej uszczelnienia, aby temu zapobiec zaleca sie, aby zawdr podczas ogrzewania przy temperaturach posrednich (np. 40° C/ 60° C...) byt
otwierany i zamykany. Aby zapobiegac temu zjawisku, dostepne sg specjaline wykonania, zawory z korkami spustowymi.

- Przy temperaturach ponizej zera ciecz pomiedzy korpusem i kulg moze zamarza¢ i doprowadzi¢ do zniszczenia zaworu. Jezeli wystepuje
ryzyko pracy w takich warunkach, zaleca sie stosowanie izolacji termicznej zaworu.

- Zaleca sie okresowe poruszanie dzwignig zaworu kulowego w celu unikniecia odktadania sie czgstek statych i wapieni na powierzchni kuli
jej uszczelnieh.
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Zawory odcinajgce

Seria 03-04 nierdzewne
Zawor kulowy gwintowany W/W AISI 316




Seria 03-04 nierdzewne

Seria 03-04 to zawory kulowe odcindgjgce z kulg ptywajaca, dwu- i tréjdrogowe gwintowane, korpus ze stali nierdzewnej
AlSI 316, Produkowane zgodnie z wymaganiami surowych norm produktowych.

Dostepne nastepujgce wersje wykonania:

A3.622 > dwudrogowe, 1 czesciowe, zredukowany przelot (kotnierz ISO 5211 nieodstepny)

B3.622 > dwudrogowe, 2 czesciowe, petnoprzelotowe, z lub bez kotnierza ISO 5211

C3.622 > dwudrogowe, 3 czesciowe, petnoprzelotowe, z lub bez kotnierza ISO 5211

04.622 > tréjdrogowe, kula L-port lub T-port, z kotnierzem ISO 5211

Majg zastosowanie w przemysle chemicznym, w cieptownictwie, klimatyzacji (HVAC), sektorach zwigzanych centralnym
ogrzewaniem i gospodarkg wodno-kanalizacyjng, w przemysle i rolnictwie, do sprezonego powietrza, olejow, weglowodordw.
Artykuty B3, C3i04: przeznaczone do gazu, odnosdne raporty z préb dostepne na zyczenie. (Prosimy sprawdzi¢ poprawno$¢ wybo-

ru)

Zawory odcinajgce

TAK: mogg by¢ instalowane zardwno w linii jak i na kohcu rurociggu, odpowiednie do pracy gdzie wystepuje wiele cykli ON/OFF,
mozliwa instalacja napeddw recznych, elektrycznych i pneumatycznych.
NIE: stosowac do pary wodnej, do dtawienia i regulacji przeptywu.

1. Mozliwos¢ blokady potozenia (zapobiega przy-
padkowemu uruchomieniu),
mozliwos$¢ zastosowania ktddki.

2. Zintegrowany kotnierz ISO 5211.
3. C3.622: tatwy demontaz.

Napedy

= Napedy pneumatyczne dwu- i jednostronnego dziatania
= Napedy elektryczne
= Przektadnia Slimakowa

c € Zgodnie z Dyrektywq 97/23/CE PED Normy dot. konstrukciji i préb (odpowiednio):

Gwint: ISO 228-1, BS (BSP).
Konstrukcja: EN13445, ISO 5211
Proby: EN 12266 kl. A (ISO 5208 kl. A)

www.brandoni.it 43



Zawory odcinajgce

Zawor kulowy gwintowany W/W AISI 316

Seria A3.622
B
17 16 [
. S —
/
8
9
S T
- 10
—
-
| < Il
o
= A\
b \s \a
A
Materiaty
Czesé Materiat
1 Korpus AlSI 316
2 Wktadka AlSI 316
3 Kula AlSI 316
4 Uszczelnienie kuli Wzmocniony PTFE
5 Trzpien AlSI 316
6 Podktadka $lizgowa PTFE
7 Pierscien AlSI 304
8 Uszczelnienie trzpienia PTFE
9 Dzwignia AlSI 304 z naktadkqg tworzywowq
10 Blokada AlSI 304
16 Nakretka AlS| 304
17 Podktadka sprezysta AlSI 301
Wymiary (mm)
DN 1/4" 3/8" 1/2" 3/4" 1" 1"1/4 1"1/2 2"
P 5 7 9 12,5 15 20 25 32
A 40 45 58 60 72 78 82 100
B 67 67 93 93 103 103 125 125
H 33 36 37 42 52 56 65 70
Masa (ko)
A3.622 | 009 | 012 | 019 | 028 | 039 | 058 | 08 | 135

Moment roboczy (Nm)
Nm [ 2 | 2 | 3 | 3 | 4 | s | 7 | 9

Uwaga: Aby wybraé odpowiedni naped rekomendujemy pomnozy¢ moment roboczy przez wspoétczynnik bezpieczenstwa, K=1.5
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Seria 03-04 nierdzewne

Seria B3.622 / B3.622 z kotnierzem I1ISO 5211

SE -

© 16 i

o 17 )

@ 7 W 9
N 5 9 ¢ ) Q
: 6 ! 10 T L] 3
: 8 L=
. ©
o S
‘ S
© oz g
. 0O
e =
: N

Bl .

10 ISO 5211

%
N

B3.622 z kotnierzem ISO 5211

Al
Materiaty
Czesé Materiat Czesé Materiat

1 Korpus AlSI 316 10 Blokada AlSI 304

2 Wkiadka AlISI 316 " Uszczelnienie korpusu PTFE

3 Kula AlSI 316 12 Podktadka talerzowa AlSI 301

4 Uszczelnienie kuli Wzmochiony PTFE 13 Pierécien dystansowy AlSI 304

5 Trzpien AlSI 316 14 O-ring FKM (Viton®)

6 Podktadka slizgowa PTFE 15 Kotek oporowy dzwigni AlSI 304

7 Pierscien AlSI 304 16 Nakretka AlSI 304

8 Uszczelnienie trzpienia PTFE 17 Podktadka sprezysta AlSI 301

9 Dzwignia AlS| 304 z naktadkqg tworzywowq
Wymiary (mm)
DN 1/4" 3/8" 1/2" 3/4" 1" 1"1/4 1"1/2 2" 2"1/2 3" 4"
p 11,5 12,5 15 20 25 32 40 50 65 76 94

49 49 57 64 77 90 105 125 154 173 221

B 100 100 100 115 150 150 180 180 245 245 278
H 54 54 56 65 70 75 93 29 123 140 175
Al 55,5 55,5 57 64 77 90 105 125 154 173 221
B1 120 120 120 120 140 149 200 200 255 255 302
H1 65 65 63 70 74 88 94 102 140 153 175
S 9 9 9 9 11 11 14 14 17 17 17
1SO 5211 FO3 FO3 F03/F04 | FO3/FO4 | FO4/F05 | FO4/F05 | FO5/F07 | FO5/F07 | FO7/F10 | FO7/F10 | FO7/F10
Masa (kg)
B3.622 0,23 0,23 0,24 0,45 0,65 1,05 1,7 2,61 5,01 7,61 14,75
B3.622 z kotnierzem ISO 0,33 0,30 0,38 0,51 0,87 1,26 2,25 3,05 545 8,20 15,00

Moment roboczy (Nm)
Nm | 4 | 4 5 8 10 14 18 25 48 75 110

Uwaga: Aby wybraé¢ odpowiedni naped rekomendujemy pomnozy¢é moment roboczy przez wspoétczynnik bezpieczenstwa, K=1.5
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Zawory odcinajgce

46

Zawor kulowy gwintowany W/W A

Seria C3.622

SI 316

DN
QP

A
Materiaty
Czesé Materiat
1 Korpus AlSI 316
2 Wktadka AlSI 316
3 Kula AlSI 316
4 Uszczelnienie kuli Wzmocniony PTFE
5 Trzpien AlSI 316
6 Podktadka Slizgowa PTFE
7 Pierscien AlSI 304
8 Uszczelnienie trzpienia PTFE
9 Dzwignia AlSI 304 z naktadkg tworzywowq
10 Blokada AlSI 304
12 Podktadka talerzowa AlSI 301
13 Pierécien dystansowy AlS| 304
14 O-ring FKM (Viton®)
15 Kotek oporowy dzwigni AlSI 304
16 Nakretka AlS| 304
17 Podktadka sprezysta AlSI 301
18 Sruba ciggajaca AlSI 304
Wymiary (mm)
DN 1/4" 3/8" 1/2" 3/4" 1" 1"1/4 1"1/2 2" 2"1/2 3" 4"
P 1 12,5 15 20 25 32 40 50 65 80 100
A 47 47 54 73 79 20 102 118 140 153 166
B 120 120 120 140 140 204 204 204 255 255 302
H 59 59 63 70 74 88 94 102 140 153 166
S 9 9 9 11 11 14 14 14 17 17 17
1SO 5211 FO3 FO3 FO3 FO04/F05 | FO4/F05 | FO5/F07 | FO5/F07 | FO5/FO7 | FO7/F10 | FO7/F10 | FO7/F10
Masa (kg)
(3622 | o041 | o040 | 045 | o8 | 08 | 18 | 278 | 35 | 720 | 1210 | 1990
Moment roboczy Nm)
Nm | 4 | 4 | s | 8 | 10 | 14 | 18 | 25 | 4 | 75 | 10

Uwaga: Aby wybraé¢ odpowiedni naped rekomendujemy pomnozy¢é moment roboczy przez wspoétczynnik bezpieczenstwa, K=1.5
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e eeeeeeeeeeeeeeeeene.SerI@ 03-04 nierdzewne

Seria 04.622
H
L
12 ) A 2
2 10 w 2
7 © 3
b ! 14 (@)
>
~ &G AN N g
©
N

DN
QP

7
(U &

! _ 72l 77 770
QE\!@\A 13 %

F A
Al
Materiaty
Czesé Materiat
1 Korpus AlSI 316
2 Wktadka AlSI 316
3 Kula AlSI 316
4 Uszczelnienie kuli Wzmocniony PTFE
5 Trzpien AlSI 316
6 Podktadka Slizgowa PTFE
7 Pierscien AlSI 304
8 Uszczelnienie trzpienia PTFE
9 Dzwignia AlS| 304 z naktadkg tworzywowq
10 Blokada AlSI 304
12 Podktadka talerzowa AlSI 301
13 Pierscien dystansowy AlSI 304
14 O-ring FKM (Viton®)
15 Kotek oporowy dzwigni AlS| 304
16 Nakretka AlS| 304
17 Podktadka sprezysta AlS| 301
18 Sruba sciggajgca AlS| 304

Wymiary (mm)

DN 1/4" 3/8" 1/2" 3/4" 1" 1"1/4 1"1/2 2"
p 9,5 1 12 15 20 25 32 40
A 75 75 75 85 100 122 131 158
Al 57,5 57,5 57,5 65,5 79 97 106,5 129
F 37,5 37,5 37,5 42,5 50 61 65,5 79
B 130 130 130 161 161 203 203 203
H 66 66 66 2 77 92 9% 107
S 9 9 9 1 1 14 14 14
1505211 FO3/F04 | FO3/F04 | FO3/F04 | FO4/FO5 | FO4/F05 | FO5/F07 | FO5/F07 | FO5/F07
Masa (kg)

04.622 | 0,70 \ 0,67 | 0,63 | 0,94 | 1,39 | 2,91 | 3,66 | 6,31

Moment roboczy (m)
Nm | 8 | 8 | 8 | 9 | 15 | 2 | 30 | 4

Uwaga: Aby wybraé odpowiedni naped rekomendujemy pomnozy¢é moment roboczy przez wspoétczynnik bezpieczenstwa, K=1.5
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Zawor kulowy gwintowany W/W AISI 316

Cisnienie max. Temperatura
Artykuty bar Temperatura min °C Max°C
A3.622 70 bar DN 1/4" - 1" 1/4 -25 180
| 56 barDN 1" 1/2-2"
8 85 bar DN 1/4" = 1" Uwaga: Max. ci$nienie spada jezeli temperatura rosnie.
Q B3.622 70barDN 1" 1/4-1"1/2 Patrz wykres "ci$nienie/temperatura
@ 56 bar DN 2" - 4
© 85bar DN 1/4" - 1"
8 C3.622 70 bar DN 1" 1/4-1"1/2
> 56 bar DN 2" — 4"
@) 70 bar DN 1/4" = 1" 1/4
= i 56 bar DN 1" 1/2- 2"
N
Seria A3.622 / 04.622
Wykres cisnienie/ temperatura
-4 32 68 104 140 176 212 248 284 320 356 392 °F
bar psi
Art. A3.622
Syt Art.04.622 | 1015
\\
1"1/2- 2" N
50 \ N 725
\ \
\.\\
30 \\ 435
I
10 145
-25 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 °C
Seria B3.622 / C3.622
-4 32 68 104 140 176 212 248 284 320 356 392 °F
bar psi
1/4"-1" Art. B3.622
N Art. C3.622
70 AN 1015
1"1/4-1"1/2 AN
502 -4 \\\\ 725
\\\\\\
30 \\\\\ 435
N\
10 145
-25 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 °C
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...................................................................................... Seria 03-04 nierdzewne

Straty cisnienia ciecz:wopA (1m H20 = 0,098bar) - Straty ci$nienia przy petnym otwarciu zaworu

Seria A3.622 / 04.622

m H20
10
g | AMAIER & 4 /v 5 / NERVAN /
. Art. 04.622 / o}/\\ /0J /\ /& / &
5 // / / / /
A // / / /
X /// /)
2 // / / / /
1
08 /// / / /
ol /// /S ) /
ool /// / /
10 100 m3/h
......................................................................................................... S
m H20
10 YA/ RN 4 ’ ¥/ i &/ g
| mum R Se LSS S S )
: / /) /
. / / / /) /
] / / /
2 /) /
= / , / /
0,8
/) / /) /
ool /) S / / / /
10 100 1000 m%h
Wykres Kv - DN
DN 1/4" 3/8" 1/2" 3/4" ™ 1"1/4 1"1/2 2" 2"1/2 3" 4"
A3.622-04.622 Kv mc/h 3,2 34 38 77 13,7 20,5 31,5 58 - - -
B3.622-(3.622 Kv mc/h 5,6 6,8 9,6 17,9 30 49 68 126 226 355 667
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Zawory odcinajgce
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Zawor kulowy gwintowany W/W AISI 316

A3.622

Korpus: AISI 316
Kula: AISI 316
Trzpien: AISI 316
Temp: -25 +180 °C

@ce W

B3.622

Korpus: AlSI 316
Kula: AISI 316
Trzpien: AISI 316

z kotnierzem ISO 5211 Temp: -25+180 °C

Uwaga: do gazu tylko wersja z kotnierzem 1SO 5211

C3.622

Korpus: AlSI 316
Kula: AISI 316
Trzpien: AISI 316
Temp: -25 +180 °C

04.622

Korpus: AISI 316
Kula: AISI 316
Trzpienh: AISI 316
Temp: -25 +180 °C
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Instrukcja obstugi i zalecenia

Ponizszqinformacjajestzatgczanadokazdegoproduktuw"Instrukcjiobstugiikonserwaciji',atakze moznajgpobraéznaszejstronyinternetowej:
www.brandoni.it (zaktadka download)

MAGAZYNOWANIE

- Przechowywac¢ w suchym i zamknietym pomieszczeniu.

KONSERWACJA
- Nie wymagajg konserwacji

ZALECENIA | SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przeprowadzeniem jakichkolwiek prac zwigzanych z konserwacjq lub demontazem zaworu nalezy upewnic sie, ze rurociqg, zawor
i ciecz zostaty schtodzone i cisnienie w instalacji obnizone. Dodatkowo jesli medium sqg substancje toksyczne, powodujgce korozje, palne
czy frujgce nalezy oprézni¢ instalacje i zawor.

Temperatura powyzej 50° C i ponizej 0° C moze spowodowacd uszkodzenia ciata.

Zawory odcinajgce

INSTALACJA/ MONTAZ

- Przy instalaciji/ montazu zachowaé ostroznosé. Zawdr musi by¢ instalowany, albo w pozycji otwartej (ON), albo w pozycji zamknietej (OFF).
- Umiesci¢ zawdr miedzy kotnierzami rurociggu, wstawi¢ uszczelki miedzy kotnierze rurociqggu i zaworu. Sprawdzi¢ czy uszczelki zostaty uto-
zone prawidtowo.

- Odlegto$¢ miedzy przeciwkotnierzami musi by¢ réwna dtugoéci zabudowy zaworu. Nie wykorzystywac Srub przeciwkotnierzy do zblizania
rurociggu do kotnierza zaworu. Sruby muszqg byé dokrecane metodq na krzyz.

- Nie spawac kotnierzy do rurociggu po instalacji zaworu.

- Uderzenia hydrauliczne mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia i zniszczenia zaworu. Przekoszenie, skrecenie i niewspdtosiowose rurociqgu
mogg spowodowac nadmierne naprezenia na zaworze po jego instalaciji. O ile to mozliwe, zaleca sie redukowac to zjawisko, stosujgc
kompensatory elastyczne.

- Podczas nagrzewania zaworu, od temperatury pokojowej do wysokiej roboczej, ciecz znajdujgca sie miedzy korpusem a kulq (przy otwar-
tym zaworze), czy ciecz znajdujgca sie w przelocie kuli (przy zamknietym zaworze) rozszerza sie i moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia kuli
i jej uszczelnienia, aby temu zapobiec zaleca sie, aby zawdr podczas ogrzewania przy temperaturach posrednich (np. 40° C/ 60° C...) byt
otwierany i zamykany. Aby zapobiegac temu zjawisku, dostepne sg specjaline wykonania, zawory z korkami spustowymi.

- Przy temperaturach ponizej zera ciecz pomiedzy korpusem i kulg moze zamarza¢ i doprowadzi¢ do zniszczenia zaworu. Jezeli wystepuje
ryzyko pracy w takich warunkach, zaleca sie stosowanie izolacji termicznej zaworu.

- Zaleca sie okresowe poruszanie dzwignig zaworu kulowego w celu unikniecia odktadania sie czgstek statych i wapieni na powierzchni kuli
jej uszczelnieh.
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Zawory odcinajgce
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Seria J9

Przepustnica motylkowa migedzykotnierzowa

Obszary zastosowan

®>DD® G

WODA KLIMATYZACJA GAZ OGRZEWANIE WODA PITNA PRZEMYSt PRZEMYSL STOCZNIOWY POZARNICTWO
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Seria J9

Przepustnice motylkowe miedzykotnierzowe serii J9 to zawory odcinajgce zdyskiem o centrycznej osiikorpusem miedzykotnierzowym

z zeliwa sferoidalnego i stali nierdzewnej. Wykonane sg zgodnie z wymaganiami surowych norm produktowych i systemu

zarzgdzania jakoscig EN ISO 9001. Przepustnice majg zastosowanie w cieptownictwie, klimatyzacji (HVAC), sektorach zwigzanych

z centralnym ogrzewaniem i gospodarkg wodno-kanalizacyjng, w przemysle i rolnictwie, do sprezonego powietrza, gazu, olejéw,

weglowodoréw.

TAK: mogg byc¢ instalowane zaréwno w linii jak i na kohcu rurociggu, odpowiednie do pracy gdzie wystepuje wiele cykli
ON/OFF, majq zintegrowany kotnierz ISO5211 umozliwigjgcy instalacje szerokiej gamy napeddw.

Moga by¢ stosowane do dtawienia i regulacii przeptywu.

NIE: stosowac do pary wodne;j.

. Malowanie farbg epoksydowq.

. MozZliwos¢ ustawienia dzwigni w potozeniach

posrednich. Odpowiednia do regulaciji.

. DZwignia z zamkiem.

. Naciecie na goérze trzpienia wskazuje

potozenie dysku i zapobiega popetnieniu
btedu ustawienia dzwigni/ napedu przy
demontazu i powtdrnym ich montazu.

. Kompaktowa konstrukcija.
. Zintegrowany kotnierz ISO 5211.

. Otwory centrujgce, odpowiednie do montazu

miedzykotnierzowego PNé4, PN10, PN16 i

ANSI 150

dla DN 25-400

dla DN 450-600 stal nierdzewna, kotnierze dla
PN 10i PN 16.

Akcesoria

L A

Kolumna trzpienia dla przytgczy wodociggowych

Zawory odcinajgce

= Napedy pneumatyczne dwu- i jednostronnego dziatania

Wskaznik potozenia i wspornik do przektadni slimakowej Na zamdwienie: mikroprzetqczniki, wskazniki potozenia

Mikroprzetgcznik do przektadni simakowej

Zestaw: mikroprzetgcznik do wskaznika potozenia

ON/OFF

Specyfikacja na stronie 67

c € Zgodnie z Dyrektywq 97/23/CE PED

Zgodnie z D.M. 174 (Dyrektywa 97/83/CE)

= Napedy elekiryczne
Przektadnia Slimakowa

v V¥

tahcuchowe sterowanie napeddw

Normy dot. konstrukciji i préb (odpowiednio):

Dtugos$¢ zabudowy: EN558/1-20 (ISO 5752-20, DIN 3202K1)
Kotnierze: EN1092, ANSI B16.5 #150
Konstrukcja: EN593, EN13445, ISO 5211, EN12570
Oznakowanie: ENIT9
Préoby:  100% préba zgodnie z EN 12266 kl. A

(ISO 5208 k. A)
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Przepustnica motylkowa miedzykotnierzowa
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Materiaty

©O VW N W N

O OV NV WN =

Czesé

Korpus

Dysk

Trzpien DN25-400
Trzpieri DN450-600
Wktadka

Tuleja

Podktadka
Pierscien osadczy 1SO3075
O-ring

Dzwignia

Sruby

Czesc
Korpus
Dysk
Trzpien
Wktadka
Tuleja
Podktadka
Pierécien osadczy 1SO3075
O-ring
Dzwignia
Sruby

Wymiary (mm)

DN 25 32
A 33 33
@C 65 73
D 104 110
B 51 56
F1 192 192
z 68 68
F2 170 170
L 102,5 | 102,5
T 65 65
L1 110 110
L2 130 130
w 45 45
0] 150 150
R - 1

D min rury - 12
Montaz Miedzykotnierzowy'

1S0 5211 F05 FO5
G 65 65

J 50 50
nxq 4x7 | 4x7
S 7 7

E 32 32
1: patrz instrukcja i zalecenia
Masa (kg)

J9.1 zdzwignig 17 1,7
9.6 z dwignia - -
J9.1 z przektadnia $limakowa 6,2 6,2

J9.6 z przektadnig $limakowa - -

Moment roboczy (Nm)

DP bar
3
6
10
16

Uwaga: Aby wybraé¢ odpowie
D min rurociggu

DN

29 4,7
31 5,1
33 54
34 57

25 32
- 12

dni naped rekomendujemy pomnozy¢ moment roboczy pi

Materiat
EN GJS 400- 15

EN GJS 400 - 15 niklowany / ASTM A351 gr. CF8-M / CuAll11Fe4 ASTM B148 C94500

AlSI 420

AlSI 416

EPDM / NBR / FKM (Viton®) / PTFE

PTFE

Stal weglowa ocynkowana

Stal sprezynowa

FKM (Viton®)

DN25-150 aluminium / DN 200-250 EN GJS 400-15
Stal weglowa ocynkowana

Materiat
ASTM A351 gr. CF8-M

ASTM A351 gr. CF8-M / CuAll1Fe4 ASTM B148 C94500

AlSI 316

EPDM / NBR / FKM (Viton®) / PTFE

PTFE

Stal nierdzewna A4

Stal nierdzewna A4

FKM (Viton®)

DN25-150 aluminium / DN200-250 EN GJS 400-15
Stal nierdzewna A4

40 50 65 80 100 125 150
33 43 46 46 52 56 56
82 89 102 118 150 174 205
116 126 136 150 170 180 200
63 62 69 920 106 119 131
170 170 170 206 206 285 285
50 50 50 69 69 920 90
170 170 170 170 170 170 170
102,5 | 102,5 | 102,5 | 1025 | 102,5 | 1025 | 102,5
65 65 65 65 65 65 65
110 110 110 110 110 110 110
130 130 130 130 130 130 130
45 45 45 45 45 45 45
150 150 150 150 150 150 150
5 5 9 17 26 34 50
27 31 45 65 920 110 146
EN 1092 PN6 - PN10 - PN16 - ANSI B16.5 #150
FO5 FO5 FO5 FO5 F05 FO7 Fo7
65 65 65 65 65 90 90
50 50 50 50 50 70 70
4x7 | 4x7 | 4x7 | 4x7 | 4x7 | 4x9 | 4x9
9 9 9 11 11 14 14
21 21 21 21 21 27 27
18 2,1 2,4 3.2 43 6,3 7.8
- 2,1 24 31 4,1 6,1 75
58 6,1 6,4 7,0 8,1 9,6 11,2
- 6,1 6,4 6,9 79 9,4 10,9
78 11,3 17 23 33 48 68
8,4 12 18 25 36 54 78
8,8 13 20 26 40 61 88
9,2 13 21 28 44 68 99

50
31

65
45

80
65

100
90

125
110

40
27

www.brandoni.it

150
146

200
60
260
230
166
400
72
235
190
78
155
176
63
300
71
194

F10
125
102
4x11
17
27

15,0
141

22,0
21,9

120
134
148
162

rzez wspotczynn

200

194

250 300 350
68 78 78
318 376 406
266 292 335
202 235 257
530 - -
72 - -
226 226 226
190 190 190
80 80 80
170 170 170
195 195 195
81 81 81
300 300 300
91 112 128
241 291 324
F12 F12 F12
150 150 150
125 125 125
4x13 | 4x13 | 4x13
27 27 27
27 27 27
235 = =
22,8 - -
33,0 42,0 43,0
323 - -
189 290 298
212 316 347
234 342 396
257 367 550

ik bezpieczenstwa, K=1.

350
324

250
241

300
291

Seria J9

400 450 500 600
102 114 127 154
471 539 594 695
360 422 480 562
292 318 355 444
226 216 256 285
190 183 311 386
80 80 125 136
170 151 214 262
195 188 275 324
81 80 168 293
300 285 285 385
144 163 182 219
379 428 475 573
EN 1092 PN10
F12 F14 F14 F16
150 175 175 210
125 140 140 165
4x13 | 4x18 | 4x18 | 4x22
27 38 41,15 | 50,65
27 51,2 64,2 70,2
60,0 | 107,4 | 1558 | 231,1
481 930 1250 | 2270
551 980 1350 | 2500
622 1200 | 1500 | 2700
850 - - -
400 450 500 600
379 428 475 573

Zawory odcinajgce
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Zawory odcinajgce
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Przepustnice motylkowe miedzykotnierzowe

Cisnienie max.

Ciecze *

Gazy niebezpieczne

Inne gazy

Ciecze niebezpieczne

Inne ciecze

Montaz

MIEDZYKOENIERZOWY
16 bar DN25-200
10 bar DN250-350

NIE DN400-600

16 bar DN25-300
10 bar DN350-500
6 bar DN600

16 bar DN25-400
10 bar DN450-600

16 bar DN25-400
10 bar DN450-600

KONIEC RUROCIAGU

10 bar DN25-100
NIE DN125-600

10 bar DN25-300
6 bar DN350-500
4 bar DN600

10 bar DN25-400
6 bar DN450-600

10 bar DN25-400
6 bar DN450-600

*: Gazy niebezpieczne, ptyny (wybuchowe, tatwopalne, toksyczne) zgodnie z

97/23/CE PED i 67/548/WE

Wykres cisnienie/ temperatura

Temperatura
Temperatura | min°C Max°C
ciggta chwilowa
EPDM -10 120 130
NBR -10 80 90
FKM (Viton®) |  -10 150 170
PTFE -10 120 120

Uwaga: Max. ci$nienie rob. zmniejsza sig¢ jezeli temperatura wzrasta;
Patrz wykres "ci$nienie/temperatura

bar 68 104 140 176 212 248 284 320 °F psi
18 261
16 232
14 203
12 174
10 145
8 116
6 87
4 58
2 Ciecz- linia nasycenia pary (ciecz: woda)

29
1

20 40 60 80 100 120 140 160 °C

ZAKRES NIEODPOWIEDNI DLA PARY. NIE STOSOWAC jezeli temperatura i ci$nienie sa ponizej linii nasycenia na wykresie ciecz-para wodna ( obszar zakreskowany m

Straty cisnienia ciecz: WoDA (1m H20 = 0,098bar) - Straty ci$nienia przy petnym otwarciu zaworu

m H20

10
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Ws pc')’rczyn nik Kv/ th otwarcia dyS ku (krzywa regu IaC_]I) % przeptywu przy petnym otwarciu dysku i takich samych stratach ci¢nienia.

kv
%
100
®
90 | o
Jooy
80 | ©
£
(&}
70 = =, _8
o )
60| 3 s} >
s : :
50 | 3 o) =
40 = = lc\lﬁ
i g g
30 | > a
) 0
20 | [a) O
10 | .
Kat otwarcia (°)
O T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Wykres Kv - DN(m3/h/ na bar)
on | mm 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600
Cale —In 1/2 2n 2n 1/2 3n 4n 5n 6" 8" 10" 1 2" 14n 16" 18" 20" 24u
10° 004 | 005 | 009 | 017 | 026 | 043 | 069 1,73 2,6 35 52 6,9 9,5 12 19
5 20° 2,1 2,6 52 7.8 15 25 39 77 130 202 292 401 531 683 1055
N4
g 30° 438 6 10 16 31 53 82 162 276 427 617 849 | 1124 | 1445 | 2234
2 40° 10 13 22 34 67 115 177 352 599 926 | 1376 | 1839 | 2437 | 3133 | 4840
E 50° 19 23 39 60 120 205 316 628 | 1068 | 1650 | 2384 | 3279 | 4342 | 5609 | 8626
= 60° 30 38 65 100 199 339 522 | 1038 | 1768 | 2730 | 3945 | 5425 | 7185 | 9238 | 14272
© 70° 48 60 103 158 314 535 827 | 1643 | 2798 | 4322 | 6243 | 8585 | 11371 | 14620 | 22587
g 80° 73 91 161 237 471 803 | 1241 | 2465 | 4196 | 6483 | 9364 | 12878 | 17057 | 21930 | 33882
90° 79 99 169 261 518 883 | 1364 | 2708 | 4611 | 7124 | 10291 | 14152 | 18743 | 24099 | 37232
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Przepustnica motylkowa miedzykotnierzowa

|| Uszczelnienie EPDM @ @ @ @

3

©’

< @ e

£

(&)

o

O

>

S J9.000 J9.100 J9.120 J9.170

®© :

N Korpus: EN GJL 250 Korpus: EN GJS 400 -15 Korpus: EN GJS 400 -15 | Korpus: EN GJS 400 -15 :
Dysk: EN GJS400 nikiowany | Dysk: EN GJS400 niklowany | Dysk: AISI 316 Dysk: Brgz aluminiowy :
Uszczelnienie: EPDM Uszczelnienie: EPDM Uszczelnienie: EPDM Uszczelnienie: EPDM
Temp: -10a +120°C Temp: -10 a +120°C Temp: -10 a +120°C Temp: -10a +120°C

Malowanie: Kolor RAL 5002

. Uszczelnienie NBR @ @@

J9.101 J9.121 J9.171

Korpus: EN GJS 400 -15 Korpus: EN GJS 400 -15 | Korpus: EN GJS 400 -15
Dysk: EN GJS400 niklowany | Dysk: AlSI 316 Dysk: Brgz aluminiowy
Uszczelnienie: NBR Uszczelnienie: NBR Uszczelnienie: NBR
Temp: -10 +80°C Temp: -10 +80°C Temp: -10 +80°C

Malowanie: Kolor RAL 5002 - Do gazu wersja z z6ttg dzwignig (DN 25-350)

"1 Uszczelnienie FKM lub PTFE @@

J9.102 J9.122 J9.172

Korpus: EN GJS 400 -15 Korpus: EN GJS 400 -15 Korpus: EN GJS 400 -15
Dysk: EN GJS400 niklowany | Dysk: AlISI 316 Dysk: Brgz aluminiowy
Uszczelnienie: FKM Uszczelnienie: FKM Uszczelnienie: FKM
Temp: -10 +150°C Temp: -10 +150°C Temp: -10 +150°C
J9.123 J9.173

Korpus: EN GJS 400 -15 Korpus: EN GJS 400 -15

Dysk: AISI 316 Dysk: Brgz aluminiowy

Uszczelnienie: PTFE Uszczelnienie: PTFE

Temp: -10 +120°C Temp: -10 +120°C

Malowanie: Kolor RAL 5002

Wersje specjalne ha zamowienie

58
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J9.620 J9.621 J9.622 J9.623 =
Korpus: AlSI 316 Korpus: AlISI 316 Korpus: AlSI 316 Korpus: AlSI 316 N
Dysk: AISI 316 Dysk: AISI 316 Dysk: AISI 316 Dysk: AISI 316
Uszczelnienie: EPDM Uszczelnienie: NBR Uszczelnienie: FKM Uszczelnienie: PTFE
Temp: -10 +120°C Temp: -10 +80°C Temp: -10 +150°C Temp: -10 +120°C

J9.670 J9.673

Korpus: AISI 316 Korpus: AISI 316

Dysk: Brgz aluminiowy Dysk: Brgz aluminiowy
Uszczelnienie: EPDM Uszczelnienie: PTFE
Temp: -10 +120°C Temp: -10 +120°C

Wersje specjalne na zamdwienie
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Zawory odcinajgce

60

Seria L9
Przepustnice motylkowe typu LUG

Obszary zastosowan

WODA KLIMATYZACJA GAZ OGRZEWANIE WODA PITNA

www.brandoni.it
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Seria L9

Przepustnice motylkowe tupu LUG serii L? to zawory odcinajgce z dyskiem o centrycznej osi i korpusem z otworami gwintowanymi

z zeliwa sferoidalnego. Wykonane sq zgodnie z wymaganiami surowych norm produktowych i systemu zarzgdzania jakoscig

EN ISO 9001. Przepustnice majg zastosowanie w cieptownictwie, klimatyzacji (HVAC), sektorach zwigzanych z cenfralnym

ogrzewaniem i gospodarkg wodno-kanalizacyjng, w przemysle irolnictwie, do sprezonego powietrza, gazu, olejéw, weglowodordw.

(Prosimy sprawdzi¢ poprawnos¢ wyboru)

TAK: mogg byc¢ instalowane zaréwno w linii jak i na kohcu rurociggu, odpowiednie do pracy gdzie wystepuje wiele cykli
ON/OFF, majqg zintegrowany kotnierz ISO5211 umozliwiajgcy instalacje szerokiej gamy napeddw.

Mogaq by¢ stosowane do dtawienia i regulacii przeptywu.

NIE: stosowa¢ do pary wodne;j.

. Malowanie farbg epoksydowq.

. MozZliwos¢ ustawienia dzwigni w potozeniach

posrednich. Odpowiednia do regulacii.

. DZzwignia z zamkiem.

. Naciecie na gérze trzpienia wskazuje

potozenie dysku i zapobiega popetnieniu
btedu ustawienia dzwigni/ napedu przy
demontazu i powtdrnym ich montazu.

. Kompaktowa konstrukcja.
. Zintegrowany kotnierz ISO 5211.

. Gwintowane otwory stuzg do montazu miedzy

kotnierzami PN16 dla DN25-300
(na zyczenie PN 10) i do montazu miedzy
kotnierzami PN 10 dla DN 350-600.

Akcesoria

L A

Kolumna trzpienia do przytgczy wodociggowych

Zawory odcinajgce

= Napedy pneumatyczne dwu- i jednostronnego dziatania

Wskaznik potozenia i wspornik do przektadni slimakowej Na zamdwienie: mikroprzetqczniki, wskazniki potozenia

Mikroprzetgcznik do przektadni simakowej

Zestaw: mikroprzetgcznik do wskaznika potozenia

ON/OFF

Specyfikacja na stronie 67

c € Zgodnie z Dyrektywq 97/23/CE PED

Zgodnie z D.M. 174 (Dyrektywa 97/83/CE)

= Napedy elekiryczne
Przektadnia Slimakowa

v V¥

tahcuchowe sterowanie napeddw

Normy dot. konstrukciji i préb (odpowiednio):

Dtugos$¢ zabudowy: EN558/1-20 (ISO 5752-20, DIN 3202K1)
Kotnierze: EN1092, ANSIB16.5 #150
Konstrukcja: EN593, EN13445, ISO 5211, EN12570
Oznakowanie: ENIT9
Proby:  100% préba zgodnie z EN 12266 kl. A

(ISO 5208 kl. A)

www.brandoni.it 6l



Przepustnice motylkowe typu LUG
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Materiaty

Czesé
Korpus
Dysk
Trzpien
Wktadka
Tuleja
Podktadka
Pierscien osadczy ISO3075
O-ring
Dzwignia
Sruby

O VW O N O LA WN =

Wymiary (mm)

DN 25 32
A 33 33
@C 65 73
D 104 110
B 51 56
F1 192 192
YA 68 68
F2 130 130
L 102,5 | 102,5
65 65
L1 110 110
L2 130 130
w 45 45
0] 150 150
R - 1
D min rurociagu - 12
Montaz miedzykotnierzowy '
nxM 4xM12 | 4xM16
1S0 5211 FO5 FO5
G 65 65
J 50 50
nxq 4x7 4x7
S 7 7
E 32 32
Masa (kg)
L9 z dzwignia 26 2,6
L9 z przekiadnia $limakowa| 6,2 ‘ 6,2 ‘

1: patrz Instrukcja i Zalecenia

Moment roboczy (m)

DP bar

3 29 4,7
6 3,1 51
10 33 54
16 3,4 5,7

Materiat

AlSI 420

PTFE

FKM (Viton®)

40 50
33 43
82 89
116 126
63 62
170 170
50 50
130 130
102,5 | 102,5
65 65
110 110
130 130
45 45
150 150
5 5
27 31
4xM16 | 4xM16
FO5 FO5
65 65
50 50
4x7 4x7
9 9
21 21
23 32
6,1 ‘ 7,0
7.8 11,3
84 12
88 13
9,2 13

EN GJS 400- 15
EN GJS 400 - 15 niklowany / ASTM A351 gr. CF8-M / CuAll1Fe4 ASTM B148 C94500

65
46
102
136
69
170
50
130
102,5
65
110
130
45
150

45

4xM16
FO5
65
50
4x7

21

41
79

17
18
20
21

Stal weglowa ocynkowana
Stal sprezynowa

80
46
118
150
920
206
69
130
102,5
65
110
130
45
150
17
65

EN1

8xM16
FO5
65
50
4x7
11
21

54
9,2

23
25
26
28

EPDM / NBR / FKM (Viton®) / PTFE

100 125
52 56
150 174
170 180
106 119
206 285
69 90
130 130
102,5 | 102,5
65 65
110 110
130 130
45 45
150 150
26 34
90 110
092 PN16
8xM16 | 8x M16
FO5 FO7
65 90
50 70
4x7 4x9
11 14
21 27
6,7 9,6
10,5 12,9
33 48
36 54
40 61
44 68

DN25-150 aluminium / DN 200-250 EN GJS 400-15
Stal weglowa ocynkowana

150
56
205
200
131
285
90
130
102,5
65
110
130
45
150
50
146

8xM20
Fo7
920
70
4x9
14
27

10,8
141

68
78
88
99

200
60
260
230
166
400
72
235
190
78
155
176
63
300
71
194

12xM20
F10
125
102
4x11
17
27

211
28,4

120
134
148
162

250
68
318
266
202
530
72
226
190
80
170
200
81
300
91
241

12xM24
F12
150
125
4x13
27
27

327
42,0

189
212
234
257

300
78
376
292
235

226
190
80
170
195
81
300
112
291

12xM24
F12
150
125
4x13
27
27

41,2
50,5

290
316
342
367

350
78
438
368
267

216
183
80
151
188
80
285
128
324

16xM20
F12
150
125
4x13
31,6
45

79,3

298
347
396

400
102
489
400
297

216
183
80
151
188
80
285
144
379

EN

16xM24
F14
175
140
4x18
33,15
51,2

122,6

481
551
622

Uwaga: Aby wybra¢ odpowiedni naped rekomendujemy pomnozy¢ moment roboczy przez wspoétczynnik bezpieczenstwa, K=1.5

www.brandoni.it

Seria L9

450 500 600
114 127 154
539 594 695
422 480 562
318 355 444
216 256 285
183 311 386
80 125 136
151 214 262
188 275 324
80 168 293
285 285 385
163 182 219
428 475 573
1092 PN10

20xM24 [ 20xM24 | 20xM27
F14 F14 F16
175 175 210
140 140 165

4x18 | 4x18 | 4x22
38 41,15 | 50,65
51,2 64,2 70,2

‘ 254,8 ‘ 228,3 ‘ 308,6

930 1250 | 2270
980 1350 | 2500
1200 | 1500 | 2700

Zawory odcinajgce
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Zawory odcinajgce

64

Przepustnice motylkowe typu LUG

Cisnienie max.

Ciecze *

Gazy niebezpieczne

Inne gazy

Ciecze niebezpieczne

Inne ciecze

Montaz

MIEDZYKOENIERZOWY
16 bar DN25-200
10 bar DN250-350

NIE DN400-600

16 bar DN25-300
10 bar DN350-500
6 bar DN600

16 bar DN25-400
10 bar DN450-600

16 bar DN25-400
10 bar DN450-600

KONIEC RUROCIAGU

10 bar DN25-100
NIE DN125-600

10 bar DN25-300
6 bar DN350-500
4 bar DN600

10 bar DN25-400
6 bar DN450-600

10 bar DN25-400
6 bar DN450-600

*: Gazy niebezpieczne, ptyny (wybuchowe, tatwopalne, toksyczne) zgodnie z

97/23/CE PED i 67/548/WE

Wykres cisnienie/ temperatura

Temperatura
Temperatura | min°C Max°C
ciggta chwilowa
EPDM -10 120 130
NBR -10 80 90
FKM (Viton®) |  -10 150 170
PTFE -10 120 120

Uwaga: Max. ci$nienie rob. zmniejsza sig¢ jezeli temperatura wzrasta;
Patrz wykres "ci$nienie/temperatura

bar 68 104 140 176 212 248 284 320 °F psi
18 261
16 232
14 203
12 174
10 145
8 116
6 87
4 58
2 Ciecz- linia nasycenia pary (ciecz: woda)

29
1

20 40 60 80 100 120 140 160 °C

ZAKRES NIEODPOWIEDNI DLA PARY. NIE STOSOWAC jezeli temperatura i ci$nienie sa ponizej linii nasycenia na wykresie ciecz-para wodna ( obszar zakreskowany m

Straty cisnienia ciecz: WoDA (1m H20 = 0,098bar) - Straty ci$nienia przy petnym otwarciu dysku

m H20

10
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.. Seri@ L9

Ws pc')’rczyn nik Kv/ th otwarcia dyS ku (krzywa regu IaC_]I) % przeptywu przy petnym otwarciu dysku i takich samych stratach ci¢nienia.

kv
%
100
(0]
90 | O
@
80, @
70 | 8
= = O
3)
60| 5 s >
B o o
50 | ® =
Q = lc\lﬁ
40 | o g
30 | > g
e} 0
20 | [a) O
10 i o
Kat otwarcia (°)
O T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Wykres Kv - DN(m3/h/ na bar)
DN mm 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600
Cale 1" 1/2 2n 2" 1/2 3n 4n 5" 6" 8" 10" 1 2" 14n 16" 18" 20" 24u
10° 0,04 | 0,05 009 | 017 | 026 | 043 0,69 1,73 2,6 35 52 6,9 9,5 12 19
5 20° 2,1 2,6 52 7.8 15 25 39 77 130 202 292 401 531 683 1055
N4
0 30° 48 6 10 16 31 53 82 162 276 427 617 849 1124 | 1445 | 2234
< 40° 10 13 22 34 67 115 177 352 599 926 1376 | 1839 | 2437 | 3133 | 4840
E 50° 19 23 39 60 120 205 316 628 1068 1650 2384 3279 4342 5609 8626
= 60° 30 38 65 100 199 339 522 1038 | 1768 | 2730 | 3945 | 5425 | 7185 | 9238 | 14272
8 70° 48 60 103 158 314 535 827 1643 2798 4322 6243 8585 11371 14620 | 22587
g 80° 73 91 161 237 471 803 1241 | 2465 | 4196 | 6483 | 9364 | 12878 | 17057 | 21930 | 33882
90° 79 99 169 261 518 883 1364 | 2708 | 4611 | 7124 | 10291 | 14152 | 18743 | 24099 | 37232
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Przepustnice motylkowe typu LUG

3
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s @ e

£

(@)

o

O

>

S L9.000 L9.100 L9.120 L9.170

®© :

N Korpus: EN GJL 250 Korpus: EN GJS 400 -15 Korpus: EN GJS 400-15 | Korpus: EN GJS 400 -15 :
Dysk: EN GJS400 niklowany Dysk: EN GJS400 niklowany Dysk: AISI 316 Dysk: Brgz aluminiowy
Uszczelnienie: EPDM Uszczelnienie: EPDM Uszczelnienie: EPDM Uszczelnienie: EPDM
Temp: -10 +120°C Temp: -10 +120°C Temp: -10 +120°C Temp: -10 +120°C

L9.101 L9.121 L9.171

Korpus: EN GJS 400 -15 Korpus: EN GJS 400 -15 | Korpus: EN GJS 400 -15
Dysk: EN GJS400 niklowany Dysk: AISI 316 Dysk: Brgz aluminiowy :
Uszczelnienie: NBR Uszczelnienie: NBR Uszczelnienie: NBR
Temp: -10 +80°C Temp: -10 +80°C Temp: -10 +80°C

Malowanie: Kolor RAL 5002 - Do gazu wersja z z6ttg dzwignig (DN 25-350)

@ceW

L9.102 L9.122 L9.172

Korpus: EN GJS 400 -15 Korpus: EN GJS 400 -15 Korpus: EN GJS 400 -15
Dysk: EN GJS400 niklowany | Dysk: AISI 316 Dysk: Brgz aluminiowy
Uszczelnienie: FKM Uszczelnienie: FKM Uszczelnienie: FKM
Temp: -10 +150°C Temp: -10 +150°C Temp: -10 +150°C
L9.123 L9.173

Korpus: EN GJS 400 -15 Korpus: EN GJS 400 -15

Dysk: AISI 316 Dysk: Brgz aluminiowy

Uszczelnienie: PTFE Uszczelnienie: PTFE

Temp: -10 +120°C Temp: -10 +120°C

Malowanie: Kolor RAL 5002

Wykonania specjalne na zamdwienie
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Akcesoria do Serii J9- L9

. Kolumna trzpienia do przytqgczy wodociggowych

w DN ‘ 40-100 ‘ 125-150 ‘ 200 250-300
H 250-500-800-1000
1S05211 FO5 FoO7 F10 F12
T G 65 90 125 150
J 50 70 102 125
n°x@q 4x7 4x9 4x11 4x13
E 20 26 26 26
S 1 14 17 27

DN 25-150 200-400
A 100 120
B 60 80

1) Wskaznik potozenia
2) tancuch blokada potozenia dysku

. Wytqgczniki krancowe do przektadni slimakowej

12 - Wylgczniki mechaniczne jako standard
— Na zaméwienie dostepne wytqgczniki zblizeniowe,
ol« — § Wytaczniki zblizeniowe w wykonaniu przeciwwybu-
2|z = chowym ATEX.
S
°_°l
T ;

Zestaw: wylqgczniki potozenia dla
pozycji ON/OFF

www.brandoni.it
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Przepustnice motylkowe

Instrukcja obstugi i zalecenia do Serii J9 - L9

Ponizszainformacjazatgczanajestdokazdegoproduktuw"Instrukcjiobstugiikonserwaciji’, atakzemoznajgpobracznaszejstronyinternetowej:
www.brandoni.it (zaktadka download)

INSTALACJA | TRANSPORT

- Przechowywa¢ w suchym i zamknietym pomieszczeniu.

- W czasie magazynowania dysk musi by¢ czesciowo otwarty (RYS. 1).

- Unika¢ uderzen, szczegdlnie zwracac¢ uwage na takie elementy jak dzwignia, kdtko, przektadnie slimakowe/ napedy.
- Nie uzywac dzwigni lub kétka do podnoszenia zaworu.

KONSERWACJA

Przepustnica nie wymaga konserwacji.

ZALECENIA, $RODKI OSTROZNOSCI

Przed przeprowadzeniem jakichkolwiek prac zwigzanych z konserwacjq lub demontazem zaworu nalezy upewnic sie, ze rurociqg, zawor i
ciecz zostaty ochtodzone, cisnienie w instalacji obnizone i dodatkowo przy substancjach toksycznych, powodujgcych korozje,palnych czy
trujgcych nalezy oprézni¢ instalacje i zawér.

Temperatura powyzej 50° C i ponizej 0° C moze spowodowac uszkodzenia ciata

INSTALACJA/ MONTAZ

- Przy instalacji/ montazu zachowaé ostroznosc.

- Nie spawac kotnierzy do rurociggu po instalacji zaworu.

Uderzenia hydrauliczne mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia i zniszczenia zaworu. Przekoszenie, skrecenie i niewspdtosiowos$e rurociggu
mogqg spowodowaé nadmierne naprezenia na zaworze po jego instalacji. O ile to mozliwe, zaleca sie redukowac to zjawisko, stosujgc
kompensatory elastyczne. W czasie magazynowania dysk musi by¢ cze$ciowo otwarty (RYS. 1).

RYS. 1 RYS. 2

NIE  NIE
<

NN

Trzpieh ma wykonane naciecie N (RYS. 2), ktére pokazuje potozenie dysku, nalezy kierowac sie nim w celu prawidtowego montazu dzwigni
i napedow.

Mozliwy jest montaz przepustnicy z osig trzpienia w pionie lub poziomie. W przypadku cieczy zawierajgcych zawiesiny w postaci czgstek
statych (np. piasek, zanieczyszczenia itp.) lub wirgcenia state majgce tendencje do tworzenia osaddw, zaleca sie montaz przepustnicy w
osi poziomej i w takim potozeniu, aby otwarcie dolnej krawedzi dysku zachodzito w kierunku przeptywu medium, F. (RYS. 3)

Seria L9 umozliwia demontaz rury za zaworem przy cisnieniu ponizej 6 bar. Przy montazu przepustnicy na koncu rurociggu:

- Seria J9 (dowolne ciénienie), Seria L9 (cisnienie > 6 bar): KONIECZNOSC montazu przeciwkomierza.

- Seria L9 (ci$nienie< é bar): jest zalecany montaz przeciwkotnierza.

Sprawdzi¢ maksymalne cisnienie robocze i ograniczenia stosowania w rozdziale "Cisnienie max.".

Umiesci¢ przepustnice miedzy dwoma kotnierzami. Przy instalowaniu przepustnicy miedzy kotnierzami nalezy zapewni¢ wystarczajgco miej-
sca, zeby nie uszkodzi¢ elementdw gumowych zaworu. Nie instaluje sie uszczelek miedzy przepustnicami i kotnierzami (RYS. 1). Starannie
oczysci¢ powierzchnie, ktére stykajg sie z sobg. Nie instalowac

przepustnic w bezposrednim kontakcie z elementami gumowymi

(np. kompensatory gumowe); najlepszym wariantem montazu jest RYS. 4 RYS. 5
potgczenie gumy i metalu (RYS. 4).

Dla zapewnienia prawidtowej pracy przepustnicy, wewnetrzna N | E

Srednica rury wieksza niz min. warto$¢ wskazana w tablicy. Nie spa-
wac kotnierzy do rurociggu po zainstalowaniu przepustnicy. Zaleca

sie stosowac kotnierze wyszczegdlnione w tablicy. W miare mozli-

wosci, unika¢ stosowania kotnierzy ptaskich do spawania (EN 1092

Typ 01); Jedli jest koniecznos¢ zastosowania ich, nalezy sprawdzi¢
doktadnos$¢ wycentrowania kotnierza i przepustnicy oraz upewnic

sie, ze rury sq przyspawane rowno do powierzchni kotnierza. Unikac

wystajgcych i ostrych krawedzi rurociggu moggcych uszkodzi¢ po-

MAA{T1 AmI=Vimal
LY LT (I )
fima]

wierzchnie gumowe przepustnicy (RYS. 5).
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. Seri@ J9 - L9

Przy przepustnicach miedzykotnierzowych wycentrowaé przepustni- RYS. &
ce w otworach centrujgcych. ’

Dociggac sruby stopniowo metodq na krzyz, stosujgc réwnq site do-

ciggu az do momentu kontaktu korpusu z kotnierzem. RYS. 6)

W wersjach przepustnic typu LUG sprawdzi¢ czy $ruby majg odpo- -

wiednig dtugos¢ pozwalajacg na peten docisk uszczelki gumowe.

Uderzenia hydrauliczne cieczy mogqg doprowadzi¢ do szybszego zu-

zycia przepustnicy i zmniejszy¢ jej okres uzytkowania. W celu zmniej-

szenia efektu uderzen hydraulicznych nalezy zachowad odcinki pro-

ste rurociqgu przed przepustnicg 1xDN i za przepustnicq 2-3xDN.

Zawory odcinajgce

W pozycji otwartej, przepustnica ma dtugos¢ zabudowy wiekszg niz

R

Tl
o @ 0| m
Uiy WY

=l

nominalna.

Sprawdzi¢ czy inne elementy rurociggu nie zaktdcajg pracy przepust-
nicy lub nie powodujq jej uszkodzeh czy awarii (RYS. 7A).

Jesli zachodzi taka sytuacja, dla zapewnienia prawidtowego dziatania przepustnicy, nalezy wstawi¢ pierscieh dystansowy (RYS. 7B).

RYS. 7A RYS. 7B

PRAWIDLOWO Lo’

ZR\"

!
¥
1'./ o—:1 4
< \ 7
I\ 2 !

TABELA: KOLNIERZE

Normy Typ
Typ 11 szyjkowy do przyspawania
EN 1092-1 Typ 21 przytqcze nierozdzielne

Typ 02 + 35 ptaski luzny+pierscien (przylga) z dtugq szyjkg do przyspawania
Typ 02 + 36 ptaski luzny+ pierécien (przylga) z dtugq szyjkg do przyspawania
Typ 04 + 34 ptaski luzny+ pierécien (przylga) szyjkowa do przyspawania
przylga ptaska

przylga RF

luzny (lap joint)

PN6/10/16

ANSI B16.1 #150*
ANSI B16.5 #150*

TABELA: MIN. SREDNICA RUROCIAGU
DN 25 32 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
@ min. rurociagu 12 27 31 45 65 90 | 110 | 146 | 194 | 241 | 291 | 324 | 379 | 428 | 475 | 573
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Seria 20.900-21.900

Zasuwa klinowa z miekkim uszczelnieniem

Obszary zastosowan

@ > ©

WODA KLIMATYZACJA PRZEMYSt WODA PITNA POZARNICTWO
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Seria 20.900-21.900

Seria 20.900/21.900 to zasuwy klinowe z miekkim uszczelnieniem wykonane z zeliwa sferoidalinego, produkowane zgodnie
z wymaganiami surowych norm produktowych i norm powigzanych wykorzystywanych w produkcji armatury. Proces
produkcyjny przebiega w oparciu o system zarzgdzania jokoscig EN ISO 9001. Zasuwy sq dostepne w dwdch wariantach
dtugosci zabudowy, zabudowa krotka (zasuwa ptaska) i zabudowa dtuga (zasuwa owalna). Zasuwy majg zastosowanie w

takich sektorach jak cieptownictwo, klimatyzacja, gospodarka wodno-kanalizacyjna, rézne gatezie przemystu, rolnictwo.
Dostepne sq warianty wykonania zasuw z klinem wygumowanym kauczukiem NBR, ktére sqg odpowiednie do $ciekdw.

(Prosimy sprawdzi¢ poprawnosé wyboru)

Zasuwy mogqg by¢ wykonane z przytgczem pod naped, zgodnym z ISO 5210, stuzgcym do montazu szerokiej gamy na-

pedow.

NIE: stosowac¢ do pary wodnej, do dtawienia i regulacji przeptywu.

1. Malowanie wewnetrzne i zewnetrzne farbg
epoksydowq, minimalna grubos¢ warstwy 250 um.
Wszystkie czesci majgce kontakt z medium sq
odpowiednie dla wody pitne;j.

2. Uszczelnienie trzpienia realizowane 4 O-ringami
z mozliwosciq ich wymiany gdy klin zasuwy jest
w pozycji otwartej i rurocigg jest pod cisnieniem.

3. Przystosowana do montazu kotnierza ISO 5210
i wskaznika potozenia klina, nawet dla zasuw juz

zainstalowanych. Dla serii 20.900 do $rednicy DN 300.

4. Klin w catosci wygumowany EPDM lub NBR.
5. Petnoprzelotowa bez zagtebien w $wietle przelotu.

6. Niskie tarcie klina, plastikowe kapturki ochronne
na sruby.

Akcesoria

= Nasadka kwadrat pod klucz do zasuw

= Kolumna

= Zestaw: kotnierz ISO 5210 do montazu napeddw
(tylko Seria 20.900 DN40-300)

= Na zyczenie wskaznik potozenia ON/OFF z wytqcz-
nikami krahcowymi (tylko Seria 20.900
DN40-300)

Dotyczy specyfikacji na stronie 76

c € Zgodnie z Dyrektywq 97/23/WE PED

Seria 20.900 - Zgodnie z D.M. 174 (dyrekty-
wa 97/23/WE)

T
— ~N
) )
~
- - -
= 2
3
1
I
[
/
/O |
/ |
/
f |
[ |
({ ce

Napedy
= Napedy elekiryczne
= Przektadnia slimakowa

Normy dot. konstrukciji i préb (odpowiednio):

Dtugos¢ zabudowy: EN558/1 (ISO5752)

Kotnierze: EN1092

Konstrukcja: EN1074, EN1171, ISO7259, EN13445, ISO 5210,
EN12570

Oznakowanie: EN19

Préby: 100% préba zgodnie z EN 12266 ki. A (ISO 5208 kl. A)

www.brandoni.it
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Zasuwa klinowa z migkkim uszczelnieniem
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e Serla 20.900-21.900

Materiaty
Czesé Materiat
1 Korpus EN GJS500-7 EN1563
2 Nasada EN GJS500-7 EN1563 o
3 Trzpieh X20Cr13 EN10088 (AlSI 420) %
4 Pierscien Mosigdz CWé14 EN12164 T
5 tozysko oporowe Brgz £
6 Klin EN GJS400-15 EN1563, ogumowany EPDM lub NBR %
7 Slizgacz klina Poliamid PA66 o
8 Nakretka Mosigdz CWé614 EN12164 %‘
9 Uszczelka nasady EPDM =
10 Pierécien uszczelniajgcy NBR ,‘\lﬁ
" O-Ring NBR
12 Sruby Stal ocynkowana
13 Kapturek ochronny sruby Polietylen
14 Ostona przeciwpytowa NBR
15 Kétko reczne Stal weglowa z powtokq epoksydowq
. Seria 20.900
Wymiary (mm)
DN 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350
A EN558/1 14 140 150 170 180 190 200 210 230 250 270 290
H1 208 222 247 300 322 369 408 531 610 689 845
H 75 82,5 92,5 100 110 125 142,5 170 202,5 230 260
B 128 128 145 162 181 209 239 305 362 422 -
160 160 160 200 200 250 250 300 380 450 320
Hv okoto 20 20 20 30 30 36 36 38 38 38 38
SW 14 14 14 19 19 19 19 27 27 27 27
D 150 165 185 200 220 250 285 340 405 460 520
| EN1092-2 PN16 110 125 145 160 180 210 240 295 355 410 470
n°xd EN1092-2 PN16 4x19 4x19 4x19 8x19 8x19 8x19 8x23 12x23 12x28 | 12x28 | 16x28
| EN1092-2 PN10 110 125 145 160 180 210 240 295 350 400 460
n°xd EN1092-2 PN10 4x19 4x19 4x19 8x19 8x19 8x19 8x23 8x23 12x23 12x23 16x23
Masa (ko)
20900  |Bezkotkarecznego | 88 | 102 | 139 | 157 | 205 | 261 | 346 | 565 | 8 | 116 | 150
Moment roboczy (m)
Dp16bar | | 48 | 48 | 4 | 70 | 70 | 100 | 100 | 120 | 180 | 225 | 500
Uwaga: Aby wybrac odpowiedni naped rekomendujemy pomnozy¢ moment roboczy przez wspoétczynnik bezpieczeristwa, K=1.5
) Seria 21.900
Wymiary (mm)
DN 40 50 65 80 100 125 150 200 250
A EN558/115 240 250 270 280 300 325 250 400 450
H1 268 268 296 340 367 424 515 550 685
H 75 82,5 92,5 100 110 125 142,5 170 202,5
Vv 150 150 150 175 200 250 250 280 300
Hv okoto 20 20 20 30 30 36 36 38 38
SW 15 15 15 17 17 19 19 24 24
D 150 165 185 200 220 250 285 340 405
| EN1092-2 PN16 110 125 145 160 180 210 240 295 355
n°xd EN1092-2 PN16 4x18 4x19 4x19 8x19 8x19 8x19 8x23 12x23 12x28
| EN1092-2 PN10 110 125 145 160 180 210 240 295 350
n°xd EN1092-2 PN10 4x18 4x19 4x19 8x19 8x19 8x19 8x23 8x23 12x23
Masa (kg)
21900  |Bezkotkarecznego | - | 137 | 175 | 228 | 306 | 43 | 53 | 8 | 1185

Moment roboczy (Nm)
Dp 16bar | | 40 | 41 | 4 | 55 | 8 | 158 | 169 | 210 | 245

,Uwaga: aby wybrac odpowiedni naped rekomendujemy pomnozy¢ moment roboczy przez wspofczynnik bezpieczeristwa K=1.5
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Zasuwa klinowa z migkkim uszczelnieniem

Cisnienie max. Temperatura
Ciecze * Montaz Temperatura | min°C
MIEDZYKONIERZOWY | KONIEC RUROCIAGU ciggta
Gazy niebezpieczne NIE EPDM / NBR -10 70
16 bar DN25-300
Inne gazy 10 bar DN350 "
: " f 16 bar DN40-300
Ciecze niebezpieczne 10 bar DN350
Inne ciecze 16 bar DN40-350
#: Gazy niebezpieczne, ptyny (wybuchowe, tatwopalne, toksyczne) zgodnie z
97/23/WE PED i 67/548/EWG
Straty cisnienia ciecz wopa (1m H20 = 0,098ban)
o ocow o 8 & 8 8 8 8
< n o ISe) - — — & & ®
4 z Z 4 4 z z 4 z Z
mmH20/m [a] n Aa [a] [a] [a) a) [a] n o
5000 / / /
1000 /
/ / / / / / /
/ / / / /
[ ] / /
/ // / // // /
100
/ JAN / / / / /
/ /] / / JARRY; /
/ [/ / / /
/ / / / /
50 [/ [/ /
5 10 100 1000 10000 m%h
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Korpus: EN GJS 500 Korpus: EN GJS 500 S
Klin : EN GJS 400-15 + EPDM Klin: EN GJS 400-15 + NBR
Trzpieh: AISI 420 Trzpieh: AlSI 420
Temp: -10 +70°C Temp: -10 +70°C

[ Zasuwa owalna @@@@

21.900

Korpus: EN GJS 500

Klin: EN GJS 400-15 + EPDM
Trzpieh: AlISI 420

Temp: -10 +70°C

Malowanie: kolor RAL 5005 - min. grubo$¢ powtoki 250 um
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Zasuwa klinowa z migkkim uszczelnieniem

Akcesoria

. Nasadka kwadrat pod klucz do zasuw

ac DN 40-50-65 80-100-125-150 200-250-300
- Hc 53 75 100
X | C 27 27 27
| ! A 14 19 27
(6]
]_ T
0
OA
. Kolumna
ale 9 Dla Serii 20.900
— a Serii 20.
DN 40-65 80-150 200-300
Mod AMF.1000X14X15 AMF.1000X16X21 AMF.1000X18X28
L 1000 1000 1000
A 14 16 18
M 15 21 28
C 26 26 26

= Dla Serii 21.900

DN 50-65 80-100 125-200 250-300
Mod AMF.1000X16X17 | AMF.1000X16X21 | AMF.1000X18X23 | AMF.1000X18X26
L 1000 1000 1000 1000

A 16 16 18 18

M 26 26 26 26

C 26 26 26 26

J Hb

i
DN 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 N
150 5210 Fo7 Fo7 FO7 | F10-12 | F10-12 | F10-12 | F10-12 | F14 F14 F14 1) Wspornik (Stal ocynkowana)
Hb 179 193 219 265 287 334 373 481 560 639 2) kacznik (Stal ocynkowana)
X 100 100 100 120 120 120 120 140 140 140 3)BxLISOR773/DIN 6885A wpust pryzmatyczny
W 120 120 120 140 140 140 140 180 180 180
J 41 a4 4 4 4 4 42 63 63 63
U ) 4 4 4 4 4 4 60 60 60
BxL 12x32 | 12x32 | 1232 | 1232 | 12x32 | 12x32 | 12x32 | 18x50 | 18x50 | 18x50
Masa zestawu 1,25 1,25 1,25 15 15 15 1,5 3,1 3,1 3,1
. ON/OFF wskaznik poloienia klina (Art. 20.900) - Na zyczenie z wytqcznikami krancowymi ﬂ: o
H2 T g
e L=
=
3 '
1ok -

1 T2
DN 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 » )
H1 244 258 283 320 343 389 428 564 660 721 1) Koricdwika facznika (Stal ocynkowana)

2) Wskaznik (DN40-150 POM / DN200-300

H2 271 285 310 358 381 427 466 617 713 774 Stal ocynkowana)
Sw 14 14 14 19 19 19 19 27 27 27 3) Ostona (DN40-150 POM / DN200-300
Masa zestawu 1,15 1,15 1,15 1,11 1,11 1,11 1,11 2,67 2,67 2,67 Stal ocynkowana)
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Seria 20.900-21.900

Instrukcja obstugi i zalecenia

Ponizsza informacja jest zatgczana do kazdego produktu w "Instrukcji obstugi i konserwacji", a takze moina jg pobraé z naszej strony
internetowej: www.brandoni.it (zaktadka download)

MAGAZYNOWANIE

- Przechowywad w suchym i zamknietym pomieszczeniu. RYS. 1 ]
KONSERWACJA 2
Zasuwy klinowe Brandoni z miekkim uszczelnieniem klina sg zgodne z normami ISO 7259

i majg mozliwos¢ wymiany uszczelnienia frzpienia pod cisnieniem bez koniecznosci 3

ich demontazu z rurociggu.

1. Nalezy w petni otworzy¢ klin zasuwy
2. Zdemontowac¢ nasade/ kétko reczne odkrecajgc $ruby (Rys. 1 poz.1) 1

3. Zdemontowac ostone przeciwpytowq (Rys.1 poz.2) _ |

. . ] ]| ont
4. Wysunqc tuleje (Rys. 1 poz.3) ‘10‘
5. Wymienic¢ O-ringi na nowe aaé
6. Przeprowadzi¢ ponowny montaz w odwrotnej kolejnosci ‘ \\
Mozliwos¢ przeprowadzania konserwacii innych czesci wewnetrznych przy cze$ciowym ‘ \
wytgczeniu rurociggu i obnizeniu cisnienia bez koniecznodci demontazu zasuwy. —

ZALECENIA, SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przystgpieniem do konserwacji i demontazu zasuwy nalezy:

Przed przeprowadzeniem jakichkolwiek prac zwigzanych z konserwacjq lub demontazem zaworu nalezy upewnic sie, ze
rurociqg, zawdr i ciecz zostaty ochtodzone, cisnienie w instalacji obnizone i dodatkowo przy substancjach toksycznych,
powodujgcych korozje, palnych czy trujgcych nalezy oprdzni¢ instalacje i zawor.

Temperatura powyzej 50° C i ponizej 0° C moze spowodowad uszkodzenia ciata.

INSTALACJA/ MONTAZ

- Przy instalacji/ montazu zachowac¢ ostroznosc.

- Zawdr musi by¢ instalowany, albo w pozycji otwartej (ON), albo w pozycji zamknietej (OFF).

- Podnoszenie zasuwy musi by¢ wykonywane z uzyciem pasdw i RYS. 2
bezpiecznych hakdw (Rys. 2)

- Nie spawac kotnierzy do rurociggu po instalacji zaworu.

- Przed instalacjg zasuwy nalezy upewnic sie, ze rurociqgg zostat starannie oczyszczony i

jest wolny od zanieczyszczen takich jak ziemia, drobne kamienie, itp.

- W przypadku montazu zasuw w studniach upewni¢ sie, ze jest wykonany odpowiedni drenaz.

- Przy montazu zasuw o $rednicy wiekszej niz DN 200, zaleca sie demontaz zainstalowanego
tgcznika, aby utatwi¢ montaz/ demontaz.

- Umiesci¢ zasuwe miedzy kotnierzami i rurociggiem zatozy¢ uszczelki miedzy kotnierze

zasuwy i kotnierze rurociqgu.

- Sprawdzi¢ poprawnosé utozenia uszczelek.

- Odlegto$¢ miedzy przeciw kotnierzami musi by¢ taka sama jok dtugosc zabudowy zasuwy.

- Nie wykorzystywac srub przeciwkotnierzy do zblizania rurociggu do kotnierza zaworu.

- Sruby muszq by¢ dokrecane metodqg na krzyz.

- Nie spawac kotnierzy do rurociggu po instalacji zaworu.

-Uderzenia hydrauliczne mogqg doprowadzi¢ do uszkodzeniaizniszczenia zaworu. Przekoszenie, skrecenie i niewspdtosiowosé
rurociggu mogg spowodowac nadmierne naprezenia na zaworze po jego instalacji. O ile to mozliwe, zaleca sie redukowad
to zjawisko, stosujgc kompensatory elastyczne.

ZASTOSOWANIE
W $rodowisku narazonym na czeste zamarzanie, oprdzni¢ rurociqg i zasuwe z zalegajgcej w nich wody.

www.brandoni.it
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Seria 18

Zasuwa nozowa dwukierunkowa

& @

WODA KLIMATYZACJA PRZEMYSt OGRZEWANIE

Obszary zastosowan
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Seria 18

Zasuwy nozowe dwukierunkowe Serii 18 majqg korpus z zeliwa szarego lub stali nierdzewnej. Wykonane sq zgodnie z
wymaganiami surowych norm produktowych i systemu zarzgdzania jakosciq EN ISO 9001.

Dostepne sq z réznymi wariantami uszczelnien, na specjalne zamdwienie mogg by¢ w kwadratowym wykonaniu.

Majg zastosowanie w systemach instalacji pneumatycznych, wodociggowo-kanalizacyjnych, oczyszczalniach $ciekdw,
w przemystach chemicznym i spozywczym. Stosuje sie je do cieczy lepkich i cieczy zawierajgcych wirgcenia state.
(Prosimy sprawdzi¢ poprawnosé¢ wyboru).

Dostepne uszczelnienia z réznych materiatéw w zaleznosci od typu przeptywajgcego medium.

Zasuwy nozowe w standardzie dostarczane sqg z trzpieniem wznoszonym. Na zamdwienie mogg by¢ dostarczone z
trzpieniem niewznoszonym, jak rowniez z szerokim asortymentem napeddw i akcesoridw.

TAK: mogg by¢ stosowane do dtawienia i regulacii przeptywu. Posiadajg zdolno$¢ samooczyszczania.

3
s —
— (=
—— =
1. Kompaktowa konstrukcja. Dtugosci zabudowy zgodna z - = -~
EN558-1 Seria 20 (wczesniej DIN 3202 T3 K1).
2. Dwukierunkowa.
3. Standard trzpieh wznoszony (na zamdwienie trzpien @
niewznoszony).
4. Sruby regulacyjne do uszczelnienia noza. 5 &
==10
5. Mozliwos¢ instalaciji skrobaka do oczyszczania noza. @Q & @)
3 . . o )
6. Gniazdo uszczelniajgce bez zagtebien zapobiega odktadaniu 4 D)
materiatu i podlega samoistnemu oczyszczaniu przez czynnik Q

przeptywu. @ @ 3

7. Konstrukcja 2-cze$ciowa umozliwiajgcqg obstuge/konserwacije 2 8
8. Wersje z korpusem z zeliwa szarego: z pokryciem epoksydowym 9 )
RAL 5017. /
6

Akcesoria Naped i sterowanie

= V-port = Napedy pneumatyczne i elekiryczne
=2 Wytgczniki krahcowe elektromechaniczne = Przektadnie slimakowe

= Sterowanie tancuchowe = Sterowanie tahcuchowe

= Nasadka kwadrat pod klucz do zasuw = Sterowanie dzwignig

= Ostona ochronna do napedu pneumatycznego

= Skrobak noza

=2 Zawor elektromagnetyczny do napedu pneumatycz-

nego
Specyfikacja na stronie 96

Normy dot. konstrukciji i préb (odpowiednio):

Dtugo$¢ zabudowy: EN 558-1
Kotnierze: EN 1092

Oznakowanie: EN19

Préby: 100% préba zgodnie z EN 12266

www.brandoni.it
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Zasuwa nozowa dwukierunkowa
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.. SeTi@ 18

Materiaty
Czesé Materiat
1 Korpus EN GJL 250 / CF8M
2 N6z AlSI 316 o
3 Uszczelnienie Butyl / NBR / EPDM / FKM (Viton®) / PTFE &
4 Ptyty Zeliwo sferoidalne, pokrycie epoksydowe %
5 tozysko Zeliwo sferoidalne, pokrycie epoksydowe £
6 Trzpien AISI 316 8
7 Nakretka Braz O
8 Podktadka $lizgowa PTFE g’
9 $ruba dwustronna AlSI 304 =
10 Szczeliwo NBR ,‘\15
" Dtawnica AlSI 316
12 Sruba regulacyjna-dtawik AlSI 304
13 Kétko reczne Zeliwo sferoidalne, pokrycie epoksydowe
S Sruby AlSI 304

Wymiary (mm)

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600

A EN558/1-20 43 46 46 52 56 56 60 68 78 78 % % 95 105

H 267 293 334 371 411 500 602 703 835 921 1031 1161 1271 1458

H1 335 376 419 476 541 651 903 954 1137 | 1273 | 1433 | 1604 | 1779 | 2066
175 175 225 225 225 300 300 300 400 400 400 500 500 500

F EN1092/2PN10 | 125 145 160 180 210 240 295 350 400 460 515 565 620 725

n°x M EN1092/2PN10 | 4xM16 | 4xM16 | 8xM16 | 8xM16 | 8xM16 | 8xM20 | 8xM20 |12xM20 |12 x M20 |16 x M20 | 16 x M24 | 20 x M24 | 20 x M24 | 20 x M27

Masa o)

kg | | 7 | & | m | 13 | 15 | 24 | 35 | 55 | 67 | 120 | 135 | 205 | 225 | 300

www.brandoni.it 8l
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Zasuwa nozowa dwukierunkowa

Cisnienie max. Temperatura

DN Cisnienie Temperatura min °C Max°C
DN 50-150 10 bar EPDM -20 100
DN 200 8 bar Butyl -20 80
DN 250 7 bar NBR -20 90
DN 300-350 6 bar FKM (Viton®) -20 200
DN 400-450 5 bar PTFE -20 220
DN 500-600 4 bar

Straty ci$nienia zawsrw petni otwarty. Cieczz WODA (1m H20 = 0,098bar)
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Wykres Kv - DN

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600
Kv m3/h 99 167,2 2533 3958 618,5 8906 | 15834 | 2474 | 35626 | 4849 6335 8015 9896 14250
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18.000

Korpus: EN GJL 250
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: Butyl
Temp: -20 +80°C

18.001

Korpus: EN GJL 250
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: NBR
Temp: -20 +90°C

18.009

Korpus: EN GJL 250
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: EPDM
Temp: -20 +100°C

Zawory odcinajgce

18.600

Korpus: AlSI 316
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: Butyl
Temp: -20 +80°C

18.603

Korpus: AlSI 316
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: PTFE
Temp: -20 +220°C

18.601

Korpus: AlSI 316
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: NBR
Temp: -20 +90°C

18.609

Korpus: AlSI 316
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: EPDM
Temp: -20 +100°C

www.brandoni.it

18.602

Korpus: AlSI 316
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: FKM
Temp: -20 +200°C

83
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Seria 19

Zasuwa nozowa jednokierunkowa

—

Obszary zastosowan

& @

WODA KLIMATYZACJA PRZEMYSt OGRZEWANIE
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Seria 19

Zasuwy nozowe jednokierunkowe Serii 19 majg korpus z zeliwa szarego lub stali nierdzewnej. Wykonane sq zgodnie z
wymaganiami surowych norm produktowych i systemu zarzgdzania jakosciq EN ISO 9001.

Dostepne sqg z réznymi wariantami uszczelnien, na specjalne zamdwienie mogqg by¢ w kwadratowym wykonaniu.

Majg zastosowanie w systemach pneumatycznych, wodociggowo-kanalizacyjnych, oczyszczalniach sciekow, w przemy-
stach chemicznym i spozywczym. Stosuje sie je do cieczy lepkich i cieczy zawierajgcych wirgcenia state.

(Prosimy sprawdzi¢ poprawnos¢ wyboru).

Dostepne uszczelnienia z réznych materiatéw w zaleznosci od typu przeptywajgcego medium.

Zasuwy nozowe w standardzie dostarczane sqg z trzpieniem wznoszonym. Na zamdwienie mogqg by¢ dostarczone z
trzpieniem niewznoszonym, jak réwniez z szerokim asortymentem napeddw i akcesoridw.

TAK: mogg by¢ stosowane do dtawienia i regulacii przeptywu. Posiadajg zdolno$¢ samooczyszczania.

1. Kompaktowa konstrukcja. Dtugosci zabudowy zgod-
na z EN558-1 Seria 20 (wczesniej DIN 3202 T3 K1).

2. Jednokierunkowa.

3. Standard trzpien wznoszony (na zamdwienie trzpien
niewznoszony).

4. Sruby regulacyjne do uszczelnienia noza.

5. tatwos$¢ wymiany szczeliwa.
6. Korpus 1-czesciowy.

7. Wersje z korpusem z zeliwa szarego: z pokryciem ® ~= \®\
N\

epoksydowym RAL 5017. \ 5
\\
] @ ]
S /)

Akcesoria Naped i sterowanie

= V-port = Napedy pneumatyczne i elekiryczne
=2 Wytgczniki krahcowe elektromechaniczne = Przektadnie slimakowe

= Sterowanie tancuchowe = Sterowanie tahcuchowe

= Nasadka kwadrat pod klucz do zasuw = Sterowanie dzwignig

= Ostona noza do napedu pneumatycznego

= Deflektor stozkowy

= Zawodr elektromagnetyczny do napedu

pneumatycznego
Specyfikacja na stronie 96

Normy dot. konstrukciji i préb (odpowiednio):

Dtugo$¢ zabudowy: EN 558-1
Kotnierze: EN 1092

Oznakowanie: EN19

Préby: 100% préba zgodnie z EN 12266

www.brandoni.it
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Zasuwa nozowa jednokierunkowa
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i SEria 19
Materiaty

O © N O UL AW =

-

Czesé

Korpus

Noz

Uszczelnienie

Dtawik

Szczeliwo

Ptyty

tozysko

Trzpien

Nakretka

Podktadka $lizgowa
Kotek

Sruba dwustronna - dtawnica
Nakretka - dtawnica
Kotko reczne

Sruby

Wymiary (mm)

DN 50 65

A EN 558/1-20 43 46

H 301 338

H1 361 411
175 175

F EN 1092/2 PN10 125 145

n°xM EN 1092/2 PN10 4xM16 | 4xM16

Masa (kg)

kg | \ 5 | 6

80
46
366
448
225
160

8xM16 | 8xM16 | 8xM16 | 8xM20 | 8 x M20

Materiat

EN GJL 250 / CF8M

AlSI 316

Butyl / NBR / EPDM / FKM / PTFE / metal - metal
EN GJS 400-15

PTFE + EPDM

Zeliwo sferoidalne, pokrycie epoksydowe
Zeliwo sferoidalne, pokrycie epoksydowe
AlSI 316

Braz

PTFE

AlS| 304

AlSI 304

AlS| 304

Zeliwo sferoidalne, pokrycie epoksydowe
AlS| 304

100 125 150 200 250 300 350
52 56 56 60 68 78 96
393 446 548 659 733 870 924
495 573 699 860 984 1172 1276
225 225 300 300 300 400 400
180 210 240 295 350 400 460

400
100
1020
1423
400
515

450
106
1119
1562
500
565

500
110
1250
1758
500
620

600
110

1430

2038
500

725

12xM20 [12xM20 [ 16xM20 | 16xM24 | 20xM24 | 20xM24 | 20xM27

11|13|22|33|53|65|118|133|203|223|298

www.brandoni.it
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Zawory odcinajgce

Zasuwa nozowa jednokierunkowa

Cisnienie max. Temperatura
DN Cisnienie Temperatura min°C Max°C
DN 50-150 10 bar EPDM -20 100
DN 200 8 bar Butyl -20 80
DN 250 7 bar NBR -20 90
DN 300-350 6 bar FKM (Viton®) -20 200
DN 400-450 5 bar PTFE -20 220
DN 500-600 4 bar Metal-metal -20 300
Straty ci$nienia zawsrw petni otwarty. Cieczz WODA (1m H20 = 0,098bar)
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Wykres Kv - DN

DN

65 ‘ 80 ‘ 100 ‘ 125 ‘ 150 ‘ 200 ‘ 250 ‘ 300 ‘ 350 ‘ 400 ‘ 450 ‘ 500 ‘ 600
Kv

167,2 2533 3958 618,5 8906 | 15834 | 2474 | 35626 | 4849 6335 8015 9896 14250
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19.000

Korpus: EN GJL 250
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: Butyl
Temp: -20 +80°C

19.001

Korpus: EN GJL 250
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: NBR
Temp: -20 +90°C

19.006

Korpus: EN GJL 250
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: metal-
metal

Temp: -20 +300°C

19.009

Korpus: EN GJL 250
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: EPDM
Temp: -20 +100°C

Zawory odcinajgce

19.600

Korpus: AlSI 316
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: Butyl
Temp: -20 +80°C

19.606

Korpus: AlSI 316
Noz: AISI 316

Uszczelnienie: metal-me-

tal
Temp: -20 +300°C

19.601

Korpus: AlSI 316
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: NBR
Temp: -20 +90°C

19.609

Korpus: AISI 316
Noéz: AlSI 316
Uszczelnienie: EPDM
Temp: -20 +100°C

www.brandoni.it

19.602

Korpus: AlSI 316
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: FKM
Temp: -20 +200°C

19.603

Korpus: AISI 316
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: PTFE
Temp: -20 +220°C
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Seria 23

Zasuwa nozowa dwukierunkowa z wyprofilowanym nozem przelotowym

Zawory odcinajgce
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Obszary zastosowan
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Seria 23

Zasuwy nozowe dwukierunkowe z wyprofilowanym nozem przelotowym Serii 23 majg korpus z zeliwa szarego lub stali
nierdzewnej. Wykonane sq zgodnie z wymaganiami surowych norm produktowych i systemu zarzgdzania jako$cig EN ISO 9001.
Dostepne sg z réznymi wariantami uszczelnien, mogq by¢ oferowane w wersji wysokocisnieniowej do 100 bar.
Majg zastosowanie w systemach, wodociggowo-kanalizacyjnych, w przemystach chemicznym, papierniczym,
cukrowniczym, garbarskim i farmaceutycznym. Stosuje sie je do cieczy btotnistych, lepkich cieczy o duzym
ciezarze witasciwym, proszkdw o wtasciwosciach Sciernych, pytéw, granulatow plastikowych i melasy.
(Prosimy sprawdzi¢ poprawnos¢ wyboru).

Dostepne uszczelnienia z réznych materiatdw w zaleznosci od typu przeptywajgcego medium.

Zasuwy nozowe w standardzie dostarczane sg z trzpieniem wznoszonym. Na zamdwienie mogg by¢ dostarczone z
trzpieniem niewznoszonym, jak rowniez z szerokim asortymentem napeddw i akcesoridw.

TAK: mogqg by¢ stosowane do dtawienia i regulacii przeptywu.
Posiadajq zdolno$¢ samooczyszczania.

1. Kompaktowa konstrukcja. Dtugosci zabudowy
nieznormalizowana

2. Dwukierunkowa.

3. Standard trzpien wznoszony (na zamodwienie trzpien
niewznoszony).

4. Sruby regulacyjne do uszczelnienia noza.
5. Gniazdo uszczelniajgce bez zagtebien zapobiega
odktadaniu materiatu i podlega samoisthemu

0Czyszczaniu przez czynnik przeptywu.

6. Konstrukcja 2-cze$ciowa umozliwiajgca obstuge konserwa-
cie

7. Wersje z korpusem z zeliwa szarego: z pokryciem
epoksydowym RAL 5017.

Akcesoria Naped i sterowanie

= V-port = Napedy pneumatyczne i elekiryczne
=2 Wytgczniki krahcowe elektromechaniczne = Przektadnie slimakowe

= Sterowanie tancuchowe = Sterowanie tahcuchowe

= Nasadka kwadrat pod klucz do zasuw = Sterowanie dzwignig

= Ostona ochronna do napedu pneumatycznego

= Deflektor stozkowy

= Zawor elektromagnetyczny do napedu pneuma-

tycznego
Specyfikacja na stronie 96

Normy dot. konstrukciji i préb (odpowiednio):

Dtugo$¢ zabudowy: EN 558-1
Kotnierze: EN 1092

Oznakowanie: EN19

Préby: 100% préba zgodnie z EN 12266

www.brandoni.it
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Zasuwa nozowa dwukierunkowa z wyprofilowanym nozem przelotowym
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.. Seria@ 23

Materiaty
Czesé Materiat

1 Korpus EN GJL 250 / CF8M

2 N6z AlSI 316

3 Uszczelnienie Butyl / NBR / EPDM / FKM / PTFE / metal - metal 8
4 Drawik EN GJS 400-15 =
5 Szczeliwo PTFE + EPDM =
6 Ptyty Zeliwo sferoidalne, pokrycie epoksydowe %
7 tozysko Zeliwo sferoidalne, pokrycie epoksydowe O
8 Trzpien AISI 316 g”
9 Nakretka Brgz =
10 Podktadka dlizgowa PTFE ,C\lﬁ
" Sruba dwustronna AlS| 304
12 Sruba dwustronna - dtawnica AlS| 304
13 Nakretka - dtawnica AlSI 304
14 Ogranicznik ruchu trzpienia AlSI 304
15 Kotko reczne Zeliwo sferoidalne, pokrycie epoksydowe

- Sruby AlSI 304

Wymiary (mm)

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600

A 43 43 50 50 50 60 60 70 80 80 90 90 95 105

H 298 329 360 382 430 5N 627 737 870 955 1005 1075 1146 1375
H1 340 386 425 468 541 641 834 992 1139 1277 1377 1519 1661 1990
H2 221 256 292 336 398 468 631 765 862 990 1102 1245 1388 1637
\Y 175 175 225 225 225 300 300 300 400 400 400 500 500 500

F 125 145 160 180 210 240 295 350 400 460 515 565 620 725
naxM® EN1092/2PN10 | 4xM16 | 4xM16 | 4xM16 | 4xM16 | 4xM16 | 4xM20 | 4xM20 | 6xM20 | 6xM20 | T0xM20 [ 10xM24 | 12xM24 | 12xM24 | 14x M27
n°b®@ = = 4 4 4 4 4 6 6 6 6 8 8 6

(1): llo$¢ otworéw gwintowanych w korpusie zasuwy
(2): llo$¢ $rub przelotowych

Masa (kg)

kg | \9|10|14|17|2o|31|46|72|87|156|176|267|293|390

www.brandoni.it 93



Zawory odcinajgce

Zasuwa nozowa dwukierunkowa z wyprofilowanym nozem przelotowym

Cisnienie max. Temperatura
DN Cisnienie Temperatura min°C Max°C
DN 50-150 10 bar EPDM -20 100
DN 200 8 bar Butyl -20 80
DN 250 7 bar NBR -20 90
DN 300-350 6 bar FKM (Viton®) -20 200
DN 400-450 5 bar PTFE -20 220
DN 500-600 4 bar Metal-metal -20 300
Straty ci$nienia zawsrw petni otwarty. Cieczz WODA (1m H20 = 0,098bar)
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Wykres Kv - DN

DN

65 ‘ 80 ‘ 100 ‘ 125 ‘ 150 ‘ 200 ‘ 250 ‘ 300 ‘ 350 ‘ 400 ‘ 450 ‘ 500 ‘ 600
Kv

167,2 | 2533 | 3958 | 6185 | 8906 | 1583,4 | 2474 | 3562,6 | 4849 6335 8015 9896 | 14250

m3/h 99

‘50
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23.000

Korpus: EN GJL 250
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: Butyl
Temp: -20 +80°C

.o

o £ =

23.600

Korpus: AlSI 316
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: Butyl
Temp: -20 +80°C

23.606

Korpus: AISI 316
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: metal
-metal

Temp: -20 +300°C

23.001

Korpus: EN GJL 250
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: NBR
Temp: -20 +90°C

23.601

Korpus: AISI 316
Noéz: AlSI 316
Uszczelnienie: NBR
Temp: -20 +90°C

23.609

Korpus: AISI 316
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: EPDM
Temp: -20 +100°C

23.006

Korpus: EN GJL 250
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: metal -
metal

Temp: -20 +300°C

23.602

Korpus: AISI 316
Néz: AlSI 316
Uszczelnienie: FKM
Temp: -20 +200°C

23.009

Korpus: EN GJL 250
Noz: AlSI 316
Uszczelnienie: EPDM
Temp: -20 +100°C

23.603

Korpus: AISI 316
Noéz: AlSI 316
Uszczelnienie: PTFE
Temp: -20 +220°C
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Zasuwy nozowe

Akcesoria do Serii 18-19-23
. V-port . Wylqgczniki krancowe elekiromechaniczne

& & o
B
=1 e el e

. Nasadka kwadrat pod klucz do zasuw

_T =

H|

. Ostona ochronna do napedu pneumatycznego . Deflektor stozkowy 3 For Seria 19 - 23

= For Seria 18
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Instrukcja obstugi i zalecenia for Seria 18- 19-23

Ponizsza informacja jest zatgczana do kazdego produktu w "Instrukcji obstugi i konserwacji" i takze mozna jg pobraé z naszej strony inter-
netowej: www.brandoni.it (zaktadka download)

SPOSOB WYBORU ZASUWY NO7OWEJ

Obszar pracy zasuwy jest ograniczony temperaturq i rodzajem cieczy roboczej i to od nich zalezy dobdr materiatu
uszczelnienia. W doborze zasuw waznym czynnikiem jest informacja o temperaturze roboczej, cisnieniu i medium. Dane te
sg niezbedne do zapewnienia wtasciwego doboru zasuwy dla danej aplikaciji.

KILKA WSKAZOWEK DOBORU USZCZELNIENIA:

EPDM - Zalety: Posiada doskonatg odpornos¢ cieping, jest odporny na ozon, promieniowanie ultrafioletowe, bardzo ela-
styczny przy niskich temperaturach, dobra odpornosé na zasady, kwasy, rozpuszczalniki utlenione, odporny w kontakcie z
wodq i parg wodng. Ograniczenia: staba odpornosé¢ na oleje, benzyny i wszystkie weglowodory na bazie rozpuszczalnikdw.
Maksymalna temperatura robocza ciggta -20 / +100 °C.

NBR - Zalety: Doskonata odpornosé na oleje, smary mineralne, dobra odpornos¢ na benzyny, zasady, kwasy, weglowodory
na bazie rozpuszczalnikdw. Ograniczenia: staba odpornos¢ na ozon i weglowodory aromatyczne

Maksymalna temperatura robocza ciggta -20 / +90°C.

BUTYL (kauczuk naturalny) Zalety: Ta kategoria zawiera elastomery na bazie kauczuku naturalnego. Wysoka odpornosé na
rozciqganie, rozrywanie, scieranie, dobra elastycznos¢ w niskich temperaturach.

Maksymalna temperatura robocza ciggta -20 / +100 °C.

FKM (Viton®) - Zalety: doskonata odpornosé na ozon i promieniowanie ultrafioletowe, oleje i weglowodory. Staba elastycz-
nos¢ w niskich temperaturach. Dobra odpornos¢ na zasady, kwasy i gorgcq wode. Nie wtasciwy do pary wodnej.
Maksymalna temperatura robocza ciggta -20 / +200 °C.

PTFE - Zalety: doskonata odpornos¢ na szerokg game substancji.

Maksymalna temperatura robocza ciggta -20 / +220 °C.

MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

- Przechowywac¢ w suchym i zamknietym pomieszczeniu. Unikaé dziatania promieniowania ultrafioletowego na czesci wy-
konane z elastomerdw.

- Zasuwy nozowe serii 18.000 i 19.000: przechowywad cze$ciowo otwarte, aby zapobiec uszkodzeniom czesci z elastome-
réw.

- Unika¢ uderzen, szczegdlnie zwracac uwage na takie elementy jak dzwignia, kdtko, przektadnie slimakowe/ napedy. Nie
uzywac dzwigni lub kétka do podnoszenia zaworu.

INSTALACJA/ MONTAZ

- Przy instalacji/ montazu zachowad ostroznoscé.

- Zasuwy nozowe mozna montowac z osiq trzpienia potozong w pionie lub poziomie. Zasuwy z napedami pneumatycznymi
montuje sie w poziomie i dla srednic DN>200 wymagane jest podparcie napedu (RYS. 1 1) for DN>200.

- Montaz miedzykotnierzowy. Przy montazu zasuwy na koncu rurociggu MUSI by¢ zamontowany przeciwkotnierz.

RYS. 2).

RYS. 1 RYS. 2

Wspornik |

Przeciwkotnierz

www.brandoni.it
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Zasuwy nozowe

- - Oczysci¢ ostroznie powierzchnie styku.

- Stosowac uszczelki ptaskie, odpowiednio do temperatury roboczej i rodzaju medium, kierowac sie ponizszymi wskazdwkami:
Seria 18.000: 2 uszczelki
Seria 19 000: 1 uszczelka dla DN50-300. 2 uszczelki dla DN350-600
Seria 23 000: BRAK uszczelki dla DN50-300. 2 uszczelki dla DN350-600

- Unika¢ wystajgcych i ostrych krawedzi rurociggu moggcych uszkodzi¢ powierzchnie gumowe zasuwy.

- Nie spawac kotnierzy do rurociggu po instalacji zaworu.

- Dobra¢ prawidtowqg dtugos¢ srub jedli sruby sq za dtugie, moze by¢ niemozliwe wiasciwe uszczelnienie zasuwy. Montowad jak
pokazano na RYS. 3 b lub 3 c. Sruby dokrecaé metodqg na krzyz.

Kotnierz Zawor
E E Z_ I E Z_
RYS. 3a NIE RYS. 30 TAK RYS. 3c TAK

- Przekoszenie, skrecenie i niewspotosiowose rurociggu mogg spowodowac nadmierne naprezenia na zaworze po jego instalacii.
Uderzenia hydrauliczne mogqg doprowadzi¢ do uszkodzenia i zniszczenia zaworu. Zaleca sie unikac¢ takiego zjawiska lub reduko-
wac je stosujgc kompensatory elastyczne. Kompensatory muszg by¢é montowane w taki sposéb, aby zachowany byt zawsze kon-
takt gumy z metalem (przy Serii 19.000 i 23.000 unika¢ montazu kompensatora bezposrednio do elementédw gumowych zasuwy).
Zasuwy Serii 19.000 sg zasuwami jednokierunkowymi. Zachowad i przestrzegac kierunek przeptywu wskazany przez strzatke umiesz-
czong na korpusie zasuwy. Jezeli jest zainstalowany deflektor stozkowy, upewni¢ ze jest on zainstalowany we wtasciwym kierunku,
zgodnym z kierunkiem przeptywu wskazanym na korpusie. Jest to wymagane do poprawnej pracy zasuwy.

Zamkniecie zasuwy osiqga sie przez obrét trzpienia w kierunku wskazan zegara. Przyblizona ilosé obrotéw trzpienia do catkowite-
go otwarcia/ zamkniecia zasuwy jest podana w tabeli:

Seria DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600
18-23 Liczba obrotéw 14 17.5 21 26 325 31 41 51 61 7l 81 65 72 86
19 Liczba obrotéw 16 19 23 28 34 B8] 43 53 63 73 83 67 74 88

Przy recznym lub elektrycznym sterowaniu zasuwy, dla zapobiezenia zatarciu, po jej zainstalowaniu na rurociggu, smaruje sie na-
kretke i srube smarem hydrofobowym (np. smarem silikonowym lub Molycote).

Po uruchomieniu zasuwy na instalacii i w frakcie okresu jej uzytkowania zaleca sie kontrolowac uszczelnienia miedzy nozem i korpu-
sem oraz w goérnej czesci zasuwy (w Serii 23.000 réwniez w dolnej czesci).

Przy montazu zasuwy $ruby dtawika nalezy dokrecic¢ standardowym momentem. W zalezno$ci od cisnienia i pozostatych warunkéw
eksploatacyjnych, jezeli zostanie dostrzezony wyciek z gérnej czesci zaworu moze by¢ konieczne dodatkowe dociggniecie srub
regulacyjnych. Sruby nalezy dokrecaé na krzyz przy zachowaniu wartoéci momentéw wskazanych w rozdziale "Konserwacja".

OSTRZEZENIE DLA ZAWOROW Z NAPEDEM PNEUMATYCINYM

GWINTY BSP 3/8" G dla DN50-65i BSP 1/2" G dla DN80-600 stuzg do podtgczenia powietrza.

Cisnienie zasilajgce musi by¢ miedzy 6 a 10 bar.

Do prawidtowego zamkniecia zasuwy, zalecane jest cisnienie min. 6 bar.

Uwaga: Cisnienie ponizej 6 bar moze spowodowac zbyt wolne otwarcie/ zamkniecie zaworu lub niepetne zamkniecie zaworu.
Powietrze zasilajgce naped musi by¢ oczyszczone, osuszone i naolejone.

Pojemnos$é cylindra (litrdw powietrza na 1 bar) okresla ponizsza tabela:

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600
O cylinder 80 80 100 100 125 160 190 190 190 250 250 300 300 300
Litry 035 043 0.72 0.97 1.87 3.48 6.44 7.85 9.25 18,61 21.25 34.07 37.68 4475

ZALECENIA DO ZASUW Z NAPEDAMI ELEKTRYCZNYMI

Uzytkownik musi przestrzegac instrukcii eksploatacii i konserwaciji napedu.

Zasuwy z napedem elektrycznym (w szczegdlnosci ze sterowaniem modulowanym) muszg by< sprawdzane i smarowane raz w
tygodniu.
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KONSERWACJA

UWAGA: PRACE NA RUROCIAGU POD CISNIENIEM MOGA SPOWODOWAC OBRAZENIA CIALA | USZKODZENIA INSTALACJI.
Przed demontazem lub konserwacjq instalaciji nalezy:

upewnic sie, ze rurociqg, zawor i ciecz zostaty ochtodzone, cisnienie w instalaciji obnizone i dodatkowo przy substancjach
toksycznych, powodujgcych korozje, palnych czy frujgcych nalezy oprézni¢ instalacije i zawor.

Zaleca sie, aby zasuwa, co najmniej dwa razy w roku przeszta cykl otwarta/ zamknieta w celu sprawdzenia poprawnosci
dziatania. Wazne jest zaplanowanie przegladdw okresowych w celu kontroli mozliwych wyciekéw miedzy korpusem a
uszczelnieniem noza, sprawdzenie stanu elastomeru uszczelnienia. W przypadku stwierdzenia wyciekdw nalezy delikatnie
dokrecic¢ $ruby regulacyjne dtawika. W razie konieczno$ci wymieni¢ uszczelnienie, postepowac jak przedstawiono ponizej:

WYMIANA USZCZELNIEN, SERIA 18.000 (RYS. 4)

Zdemontowac zasuwe z instalacii.
Wykreci¢ $ruby (1) mocujace trzpieh do noza.
Wykreci¢ $ruby (2) mocujace ptyty do korpusu (5).
Zdjg¢ gdérng czesc zasuwy.
Wykreci¢ $ruby (4) i rozdzieli¢ dwie czesci korpusu (5).
Sprawdzi¢ stan uszczelnienia "U" (6) miedzy
dwiema czesciami potdwek korpusu i zamieni¢ je na nowe
jesli jest taka koniecznos¢.
g. Sprawdzi¢ stan uszczelnien (7) miedzy korpusem
a nozem, umieszczone w goérnej czesci potéwek korpusu
wymieni¢ na nowe w razie koniecznosci.
h. Zmontowa¢ dwie czesci potdwek korpusu, zatozyE
uszczelnienie "U".

00000

Momenty dokrecania srub w tabeli:

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600
Moment (Nm) 40 40 40 40 40 75 75 75 75 75 75 75 120 120
i. Zmontowac powtdrnie zawdr w odwrotnej kolejnosci wg punktéw a-d jak powyze;,

j. Nasmarowacd nakretke i sruby neutralnym smarem hydrofobowym (np. smarem silikonowym lub Molycote).

k. Przed uruchomieniem zasuwy, jesli to mozliwe przeprowadzi¢ préby hydrostatyczne.
|.  Przed uruchomieniem zasuwy sprawdzi¢ uszczelnienie w gornej czesci zasuwy, miedzy kotnierzem a nozem.

Przy pojawieniu sie wyciekédw dokreci¢ delikatnie sruby regulacyjne (9). Sruby dokrecaé na krzyz nie przekraczajgc wartosci
momentdw wskazanych w tabeli. Na koniec operacji wymiany uszczelnien, dokreci¢ przeciwnakretki.

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600
Moment min (Nm) 2.5 2.8 32 3.6 3.6 43 45 5.0 6.0 85 10 14 15 27
Moment max (Nm) 36 36 45 5.0 5.0 5.8 6.0 6.8 8.2 1 13 16 19 32
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Zasuwy nozowe

WYMIANA USZCZELNIEN, SERIA 19 000 (RYS. 5)

. Zdemontowac¢ zasuwe z instalacii.

. Wykreci¢ é$ruby (1) mocujace trzpieh do noza.

Wykreci¢ $ruby (2) mocujace ptyty do korpusu (5).

. Zdjg¢ gdérng czes¢ zasuwy.

Wyjac¢ uszczelnienie noza (5). Sprawdzi¢ jego stan i w razie koniecznosci wymieni¢ na nowe.

Odkreci¢ nakretki (6) nastepnie wysung¢ dtawik (7). wykreci¢ sruby dwustronne (8) moze to utatwi¢ nastepng operacje.

. Wyjac¢ szczeliwo z dtawnicy.

Zatozy¢ nowe szczeliwo (9). Zatozyé po kolei sznury szczeliwa do dtawnicy, zwrdci¢é uwage aby konce sznura nie

zachodzity na siebie a zakohczenia sznura znajdowaty sie po przeciwnych stronach (patrz RYS. 6a).

i.  Wkrec Sruby dwustronne (8) i dtawik (7). Recznie dokreci¢ nakretki (6) az do kontaktu z dtawikiem nastepnie dokrecic je
jeszcze o 1/2 obrotu. Sruby dokrecaé metodq na krzyz.

j. Zmontowac¢ powtdrnie zawdr w odwrotnej kolejnosci wg punktow a-d jak powyzej,

k. Nasmarowac¢ nakretki i sruby neutralnym smarem hydrofobowym (np. smarem silikonowym lub Molycote).

|. Przed ponownym uruchomieniem zasuwy sprawdzi¢ uszczelnienie w gérnej czesci zasuwy miedzy korpusem i nozem.

Przy pojawieniu sie wyciekdw dokreci¢ delikatnie nakretki regulacyjne dtawika do momentu az wycieki zostang

wyeliminowane.

SQ "0 Q00 0Q

WAINE: Jezeli wycieki zostaty zatrzymane nie nalezy dalej dokrecaé nakretek dtawika. Zwiekszanie nacisku dtawika na
szczeliwo moze spowodowac wzrost momentu roboczego zasuwy i doprowadzi¢ szybko do zniszczenia uszczelnienia.

RYS. 5

5a. Uktad szczeliwa - szczegoty
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WYMIANA USZCZELNIEN, SERIA 23 000 (RYS. )

Zdemontowac zasuwe z instalacii.

Wykreci¢ $ruby (1) mocujace trzpieh do noza.

Wykrecic¢ $ruby (2) mocujace ptyty do korpusu (5).

Zdjg¢ gdérng czesc zasuwy.

Wyjac¢ uszczelnienie noza (5). Sprawdzi¢ jego stan i w razie koniecznosci wymieni¢ na nowe.

Odkreci¢ nakretki (6) nastepnie wysung¢ dtawik (7) z gérnej i dolnej czesci, wykreci¢ $ruby dwustronne (8) moze to

utatwi¢ nastepng operacje.

g. Wyja¢ szczeliwo z dtawnicy.

h. Zatozy¢ nowe szczeliwo (9). Zatozyé po kolei sznury szczeliwa do dtawnicy, zwrdci¢ uwage aby konce sznura nie
zachodfzity na siebie a zakohczenia sznura znajdowaty sie po przeciwnych stronach (patrz RYS. 6a).

i.  Wkrec $ruby dwustronne (8) i zamontuj dtawik (7). Recznie dokreci¢ nakretki (6) az do kontaktu z dtawikiem nastepnie
dokrecié je jeszcze o 1/2 obrotu. Sruby dokrecaé metodq na krzyz.

i Zmontowacd powtdrnie zawdr w odwrotnej kolejnosci wg punktdw a-d jak powyzej,

k. Nasmarowac nakretki i sruby neutralnym smarem hydrofobowym (np. smarem silikonowym lub Molycote).

|.  Przed ponownym uruchomieniem zasuwy sprawdzi¢ uszczelnienie w goérnej i dolnej czesci zasuwy miedzy korpusem i

nozem. Przy pojawieniu sie wyciekdw dokreci¢ delikatnie nakretki regulacyjne dtawika do momentu az wycieki zostang

wyeliminowane.

00000

WAINE: Jezeli wycieki zostaty zatrzymane nie nalezy dalej dokrecaé nakretek dtawika. Zwiekszanie nacisku dtawika na
szczeliwo moze spowodowac wzrost momentu roboczego zasuwy i doprowadzi¢ szybko do zniszczenia uszczelnienia.

RYS. 6

—

6a. Uktad szczeliwa - szczegoty
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